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@ Sehr geehrter Kunde!

Sie haben eine gute Wahl getroffen, wir freuen uns
dariiber und gratulieren lhnen zur Entscheidung fur
Pottinger und Landsberg. Als Ihr Landtechnischer
Partner bieten wir lhnen Qualitatund Leistung, verbun-
den mit sicherem Service.

Um die Einsatzbedingungen unserer Landmaschinen
abzuschétzen und diese Erfordernisse immer wieder
bei der Entwicklung neuer Gerate berlicksichtigen zu
koénnen, bitten wir Sie um einige Angaben.

AulBerdem ist es uns damit auch moglich, Sie gezielt
tber neue Entwicklungen zu informieren.

Produkthaftung, Informationspflicht

Die Produkthaftpflicht verpflichtet Hersteller und Handler beim Verkauf von
Geraten die Betriebsanleitung zu tibergeben und den Kunden an der Maschine
unter Hinweis auf die Bedienungs-, Sicherheits-und Wartungsvorschriften
einzuschulen.

Fir den Nachweis, dass die Maschine und die Betriebsanleitung ordnungsge-
mal Gbergeben worden sind, ist eine Bestatigung notwendig.

Zu diesem Zweck ist das

- Dokument A unterschrieben an die Firma Péttinger einzusenden

- Dokument B bleibt beim Fachbetrieb, welcher die Maschine tbergibt.
- Dokument C erhalt der Kunde.

Im Sinne des Produkthaftungsgesetzes ist jeder Landwirt Unternehmer.

Ein Sachschaden im Sinne des Produkthaftungsgesetzes ist ein Schaden, der
durch eine Maschine entsteht, nicht aber an dieser entsteht; fir die Haftung ist
ein Selbstbehalt vorgesehen (Euro 500,-).

Unternehmerische Sachschaden im Sinne des Produkthaftungsgesetzes sind
von der Haftung ausgeschlossen.

Achtung! Auch bei spaterer Weitergabe der Maschine durch den Kunden
muss die Betriebsanleitung mitgegeben werden und der Ubernehmer der
Maschine muss unter Hinweis auf die genannten Vorschriften eingeschult
werden.
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Wir bitten Sie, gemaB der Verpflichtung aus der Produkthaftung, die angefiihrten Punkte zu iiberpriifen.

Zutreffendes bitte ankreuzen.

D Maschine gemaB Lieferschein tberpriift.
Alle beigepackten Teile entfernt.

Sémtliche sicherheitstechnischen Einrichtungen, Gelenkwelle

und Bedienungseinrichtungen vorhanden.

L

durchbesprochen und erklart.
Reifen auf richtigen Luftdruck Gberprift.
Radmuttern auf festen Sitz Gberprift.

Auf richtige Zapfwellendrehzahl hingewiesen.

Aus- und Einbau der Schneidmesser erklart.

OO0 OO0 00

in der Betriebsanleitung beachten!

O

Schlepperkabine.

Bedienung, Inbetriebnahme und Wartung der Maschine bzw.
des Gerates anhand der Betriebsanleitung mit dem Kunden

Mechanische Funktionen (Rlckwand 6ffnen, Schneidwerk
ein- und ausschwenken u.s.w.) vorgeflhrt und erklart.

Elektrische Verbindung zum Schlepper hergestellt und auf
richtigen AnschluB Gberpr(ift (54 g angeschlossen). Hinweise

Anpassung an den Schlepper durchgefiihrt: Deichselhdhe,
Bremsseilverlegung, Handbremshebelanbringung in der

(A Iy Ny Ay N Ny Ny Ay N I

Gelenkwelle richtig abgeléngt.
Funktion der elekrischen Anlage Uberprift und erklért.

Hydraulische Verbindung zum Schlepper hergestellt und auf
richtigenAnschluB Uberpruft.

Hydraulische Funktionen (Knickdeichsel, Riickwand 6ffnen
u.s.w.) vorgeflhrt und erklart.

Feststell- und Betriebsbremse auf Funktion getestet.
Probelauf durchgefihrt und keine Méngel festgestellt.
Funktionserklarung bei Probelauf.

Aus- und Einschaltautomatik beim Ladeaggregat gepriift.
Schwenken in Transport- und Arbeitsstellung erklart.
Information iiber Wunsch- bzw. Zusatzausriistungen gegeben.

Hinweis aufunbedingtes Lesender Betriebsanleitung gegeben.

Fir den Nachweis, daB die Maschine und die Betriebsanleitung ordnungsgeméan tbergeben worden ist, ist eine Bestatigung notwendig.

Zu diesem Zweck ist das

- Dokument A unterschrieben an die Firma Péttinger einzusenden oder via Internet (www.poettinger.at) zu Gbermitteln.

- Dokument B bleibt beim Fachbetrieb, welcher die Maschine Tbergibt.

- Dokument C erhalt der Kunde.

D-0600 Dokum D Anhénger
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WARNBILDZEICHEN

A

CE-Zeichen

Das vom Herstelleranzubringende CE-Zeichen dokumentiertnach au3en
hin die Konformitat der Maschine mit den Bestimmungen der
Maschinenrichtlinie und mit anderen einschlagigen EG-Richtlinien.

EG-Konformitatserklarung (siehe Anhang)

Mit Unterzeichnung der EG-Konformitatserklarung erklart der Hersteller,
dalR die in den Verkehr gebrachte Maschine allen einschlagigen
grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen entspricht.

Bedeutung der
Warnbildzeichen

Vor Wartungs- und Repara-
turarbeiten Motor abstellen
und Schlissel abziehen.

Niemals in den Pick-up
Bereich greifen, solange der
Traktormotor bei angeschlos-
sener Zapfwelle l1auft.

Niemals in den
Quetschgefahrenbereich
greifen, solange sich dort
Teile bewegen kdnnen.

Ladeflache nicht betreten,
wenn Zapfwelle angeschlos-
sen ist und Motor lauft.

Bei laufenden Traktormotor
nicht im Schwenkbereich des
Gatters aufhalten. Nur
betreten, wenn Sicherung
eingelegt ist.

Hinweise fur die Arbeitssicherheit

In dieser Betriebsanleitung sind alle
Stellen, die die Sicherheit betreffen mit

diesem Zeichen versehen.

Keine sich bewegenden
Maschinenteile berihren.
Abwarten bis sie voll zum

Stillstand gekommen sind.

Gefahr durch sich drehende
Maschinenteile.

Warnung vor Beschadigung

« die Bolzen aufderlinkenund
rechten Wagenseite miissen
stets gleich abgesteckt sein,
sonst Beschadigung der
Rickwand und Schwenk-
teile;

daher

- immervordem hydraulischen
Offnen der Riickwand kon-
trollieren

¢

STOP

AN

495.679 Y,
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INBETRIEBNAHME (D)

Allgemeine Sicherheitshinweise fir
die Verwendung des Anhéngers

Hinweise zum Fahren mit dem Anhé&nger

Die Fahreigenschaften eines Zugfahrzeuges werden durch
den angekuppelten Anhanger beeinfluf3t.

 Bei Arbeiten am Hang besteht Kippgefahr.

* Die Fahrweise ist den
jeweiligen Gelande- und
Bodenverhéltnissen anzu-
passen.

e Das Zugfahrzeug st
ausreichend mit Ballast-
gewichten zu bestlicken, um
die Lenk- und Brems-
fahigkeit zu gewahrleisten
(mindestens 20% des
Fahrzeugleergewichtes auf der Vorderachse.

Das Mitnehmen von Personen auf dem Anhénger ist nicht
zulassig.

Hinweise zum An- und Abkuppeln des Anhé&ngers

* Beim Koppeln von Geraten an den Traktor besteht
Verletzungsgefahr!

» Beim Ankuppeln nicht zwischen Anhanger und Schlepper
treten, solange sich der Schlepper riickwarts bewegt.

e Zwischen Traktor und Anhanger darf sich niemand

aufhalten, ohne daB die Fahrzeuge s

gegen Wegrollen durch die AT

Feststelloremse und/oder durch g

Unterlegkeile gesichert ist! " I
¢ An- und Abbau der Gelenkwelle nur

-
bei abgestelltem Motor durchfihren. E
- .

Abstellen (parken) des Gerétes SR
» Beim Abstellen des Anhangers muR s
die Gelenkwelle vorschriftsmafig
abgelegt bzw. mittels Kette gesichert
werden.

Sicherungsketten (H) nicht zum
Aufhéngen der Gelenkwelle benutzen.
Anhédnger nur bestimmungsgemaél3 verwenden!

Bestimmungsgemé&Re Verwendung: siehe Kapitel
"Technische Daten".

» Die Leistungsgrenzen (zulassige Achslast, Stutzlast,
Gesamtgewicht) des Anhangers diirfen nicht iberschritten
werden. Die entsprechenden Angaben sind auf der rechten
Wagenseite angebracht.

* Beachten Sie zusatzlich die Leistungsgrenzen der
verwendeten Zugmaschine.

StraRenfahrt

» Beachten Sie die Vorschriften vom Gesetzgeber lhres
Landes.

e Die Fahrt auf offentlichen StraRen darf nur mit
geschlossener Rickwand durchgefuhrt werden. Die
lichttechnischen Einrichtungen mussen dabei senkrecht
zur Fahrbahn angebracht sein.

Vor der Inbetriebnahme

a. Vor Arbeitsbeginn hat sich der Betreiber mit allen
Betatigungseinrichtungen, sowie mitder Funktion vertraut
zumachen. Wahrend des Abeitseinsatzes ist dies zu spat!

b. Vor jeder Inbetriebnahme den Anhanger auf Verkehrs-
und Betriebssicherheit Gberprufen.

c. Vor dem Betatigen von hydraulischen Einrichtungen und
vor Einschalten des Antriebes alle Personen aus dem
Gefahrenbereich verweisen. Es bestehen Quetsch- und
Scherstellen im Bereich der Pick-up, des Schneidwerks,
der Rickwand und des oberen Aufbaus.

d. Vor dem Ingangsetzen des Fahrzeugs hat der Fahrer
darauf zu achten, daf3 niemand geféhrdet wird und daR3
keine Hindernisse vorhanden sind. Kann der
Fahrzeugfuhrer die Fahrbahn unmittelbar hinter dem
Anhanger nicht einsehen und tberblicken, muf3 er sich
beim Rickwartsfahren einweisen lassen.

e. Beachten Sie die Sicherheitshinweise welche am Anhénger
angebracht sind. Auf Seite 4 dieser Betriebsanleitung
finden Sie eine Erklarung iber die Bedeutung der einzelnen
Warnbildzeichen.

f. Beachten Sie auch die Hinweise in den jeweiligen Kapiteln
und im Anhang dieser Betriebsanleitung.

Kontrollen vor der Inbetriebnahme

Nachfolgend angefuihrte Hinweise sollen Ihnen die
[[F Inbetriebnahme des Anhangers erleichten. Genauere

Informationen zu den einzelnen Punkten sind in den
jeweiligen Kapiteln in dieser Betriebsanleitung zu
finden.

1. Uberprifen, ob samtliche Sicherheitseinrichtungen
(Abdeckungen, Verkleidungen, usw.) in
ordnungsgemafRem Zustand und in Schutzstellung am
Anhéanger angebracht sind.

2. Anhéanger laut Schmierplan abschmieren. Getriebe auf
Olstand und Dichtheit Gberprufen.

. Reifen auf richtigen Luftdruck tberprifen.
. Radmuttern auf festen Sitz Uberprifen.
. Auf richtige Zapfwellendrehzahl achten.

o O b~ W

. Elektrische Verbindung zum Schlepper herstellen und auf
richtigen Anschlu3 uUberprifen. Hinweise in der
Betriebsanleitung beachten!

7. Anpassung an den Schlepper durchfuhren:
» Deichselhthe
» Bremsseilverlegung
» Handbremshebel in der Schlepperkabine anbringen.
8. Anhanger nur mit den vorgesehenen Vorrichtungen
befestigen.

9. Gelenkwelle richtig ablangen und Uberlastsicherung auf
Funktion Uberprufen (siehe Anhang).

10.
11.

Funktion der elekrischen Anlage Uberprufen.

Hydraulikleitungen beim Schlepper ankuppeln.

« Hydraulikschlauchleitungen auf Beschadigung und
Alterung uberprifen.

« Auf richtigen Anschlul? achten.

Alle schwenkbaren Bauteile (Rlickwand, Stellhebel usw.)

missen gegen gefahrbringende Lageveranderung
gesichert werden.

12.

13. Feststell- und Betriebsbremse auf Funktion Gberprufen.

9500 D INBETRIEBNAHME (511)



ERSTANBAU AN DEN SCHLEPPER (D)

Hydraulikanschlu

Einfachwirkendes Steuergerat

Sollte der Schlepper nur ein
einfachwirkendes Steuerventil besitzen,
ist es unbedingt erforderlich eine
Olrucklaufleitung (T) von lhrer
Fachwerkstatte montieren zu lassen.

Druckleitung (1) an das
einfachwirkende Steuergerat

i

b

anschlieRen. Olriicklaufschlauch (2)
(mit starkerem Querschnitt) an die
Olriicklaufleitung des Schleppers
ankuppeln.

Doppeltwirkendes Steuergerat

Druckleitung (1) und
Olriicklaufleitung (2) anschlieRen
(Leitung mit starkerem Querschnitt
ist die Olriicklaufleitung ).

Hinweis
Tritt wahrend des Betriebes
Olerwarmung auf, so soll an ein

einfachwirkendes Steuergerét
angeschlossen werden (siehe oben).

Achtung bei Schleppern mit geschlossenem Hydrauliksystem

JOHN-DEERE, CASE - MAXXUM, CASE - MAGNUM,
FORD SERIE 40 SLE

Vor dem Ankuppeln ist die Schraube (7) am Hydraulikblock ganz hineinzudrehen (7b).

©
&5

Ga
Ga
] e o
Gd
i O

001-01-23 ‘ ‘

7a 7b

Standardposition bei Achtung bei Schleppern mit
o f fe n e m geschlossenem
Hydrauliksystem Hydrauliksystem

Standardposition bei offenem Hydrauliksystem
Diese Position der Schraube (7) ist vom Werk aus eingestellt (7a).
Achtung!

Bei Nichtbeachtung ist das Uberdruckventil der Schlepperhydraulik dauernd beansprucht und es
tritt tberhohte Olerwarmung auf!

LS = Load sensing

Ankuppeln der Hydraulikschlduche

Vor dem Ankuppeln Zapfwelle abschalten

Hebel (ST) am Steuergerdt in
Schwimmstellung (Neutralstellung) bringen.

Auf saubere Steckkupplungen achten ‘ ‘

ERSTANBAU 0000-D (548)



ERSTANBAU AN DEN SCHLEPPER (D)

Stromversorgung

Schlepperausristung

Mitgelieferte 3-polige Steckdose am Heck des Schleppers montieren
Stromversorgung Uber ein Relais (9)

Relais tber das ZiindschloB (10) ansteuern

Leiterquerschnitt mindestens 4 mm?

Absicherung 16A (11)

Elektroschaltplan siehe Ersatzteilliste

» Diese Umristung ist nur durch eine Fachwerkstétte durchzufthren.
A » Nicht direkt an ZiindschlofR anklemmen (Brandgefahr bzw. Beschadigung der elektrischen Anlage).
» Nur Originalsicherungen verwenden. Bei Verwendung zu starker Sicherungen wird die elektrische Anlage zerstort!

j__’_ T "15/30"

) @)D

®
12Vv=

ng3qn
TD 52/97/12

Verbindung zum Schlepper herstellen

- Nach Durchfiihrung derangegebenen Arbeiten, 3-poligen Stecker am Schlepper ankuppeln.
- Funktion der Beleuchtung am Wagen Gberprifen.

Anbringung des Schaltpultes

- Mitgelieferte Lasche (13) in Griffnéhe und Sichtbereich des Fahrersin der Schlepperkabine

montieren.

- Steuerpult (14) in die Lasche stecken.

ERSTANBAU 0000-D (548)



ERSTANBAU AN DEN SCHLEPPER (D)

\\_\ \ Anhangekupplung einstellen

- Anhéngekupplung (A) so am Schlepper anbringen, dal3 bei
angehangtem Wagen, besonders beim Knickvorgang, ausreichend
Abstand zwischen Gelenkwelle und Deichsel besteht (Al).

A
001-01-26

001-01-25

Schlauchhalter einstellen

- Schlauchhalter so einstellen, dal ausreichend Abstand zwischen
Hydraulikleitungen und Deichsel besteht (A2).

Handhabung des StitzfuRes

- Wagen am Schlepper ankuppeln

- Durch Betétigen der Knickdeichsel StutzfuRR entlasten (siehe Kapitel " Steuerpult Funktionserklarung”)
- Verriegelungsbolzen (1) herausziehen, Stitzful? hochschwenken und wieder verriegeln

- Auf ordnungsgemalie Verriegelung des Bolzens (1) achten !

e

ERSTANBAU 0000-D (548) - 9 -



EINSTELLUNG DER ZUGDEICHSEL (D)

MaB (M) = 460 mm
Damit die Pick-up einwandfrei arbeitet, muB das MaB (M)
bei angehangtem Wagen richtig eingestellt sein (Pick-up-
Pendelbereich).

480 mm

Hinweis: Bei unebenem Boden das MaBB um 1 cm
verringern (M = 470 mm)

Einstellung des Pick-up Pendelbereiches
(MaB (M) = 480 mm)
- Wagen am Schlepper angekuppelt.

- Beide Hydraulikzylinderkolben der Knickdeichsel miussen ganz
eingefahren sein.

Das Verstellen

muB abwechselnd
an beiden
Hydraulikzylindern
erfolgen.

- Kontermuttern (K) beiden
Gewindespindeln losen.

- Durch Verdrehen der
Zylinderkolben (50)
die Gewindespindel
so weit heraus- bzw.
hineinschrauben bis das
MaB (M) erreicht ist.

Tl

- Kontermuttern (K) wieder E

festziehen.

Inbetriebnahme

Vor jeder Inbetriebnahme das Fahrzeug auf Verkehrssicherheit
Uberprifen (Beleuchtung, Bremsanlage, Schutzverkleidungen, ...)!

Gelenkwelle anpassen

Kurzen der Gelenkwelle siehe Anhang - B!

TOH Jidzese

Abstellen des Wagens

Achtung!
& Wagen nur in entleertem Zustand auf StutzfuB
abstellen und gegen Wegrollen sichern.

Ladewagen auf
ebenem, festem Boden
abstellen.

Bei weichem Boden
ist die Standflache des
StutzfuBes durch ein
geeignetes Hilfsmittel
(z.B. Holzbrett)
entsprechend zu
vergroBern.

Durch Betatigen der
Knickdeichsel Wagen
vorne etwas anheben.

Verriegelungsbolzen (1)
herausziehen, StutzfuB
nach untenschwenkenund
wieder verriegeln.

Auf ordnungsgemaBe Verriegelung des Bolzens (1) achten!
Wagen mittels Knickdeichsel wieder absenken.

Hydraulik- und Elektroleitungen abkuppeln und Wagen
abhangen.

0400-D DEICHSELEINSTELLUNG_544
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EINSTELLUNG DER ZUGDEICHSEL (D)

Zug-Kugelkupplung

Hinweis

* Die Zug-Kugelkupplung darf nur mit Kupplungskugeln 80 der Fa.
Scharmuller GmbH oder anderen genehmigten Kupplungskugeln
(Kugeldurchmesser 80 mm) gekuppeltwerden, die zu einer sicheren
Aufnahme und Verriegelung geeignet sind.

Wartung der Zug-Kugelkupplung
Zu den allgemeinen Fahrzeugwartungen
+ die Kontaktflachen im Kuppelpunkt schmieren

» die Befestigungsschrauben der Zug-Kugelkupplung auf festen
Sitz Uberprufen

lockere Schrauben und Muttern (Anzieh-Drehmoment kleiner
als 120 Nm) durch neue ersetzen

* beschadigte, verformte oder verschlissene Zug-Kugelkupplungen
erneuern.

Austausch nur durch Fachpersonal durchfiihren lassen!

Reparaturen an der Zug-Kugelkupplung sind nicht
zuléssig

Einsatzgrenzen der Zug-Kugelkupplung

zuléssige Hochstgeschwindigkeit zuléssige Achslast zuléssige Stitzlast
bis 25 km/h 26,5t 2,0t
bis 40 km/h 22,0t 2,0t
Uber 40 km/h - -

0000-D ZUG-KUGELKUPPLUNG (548) -11 -



SCHNEIDWERK, MESSERBALKEN (D)

Schneidwerk Wichtig! Messerbalken mit Bolzen verriegeln
Wichtige Kontrollen am Messerbalken vor jeder + Position E2
@ Inbetriebnahme - auf linker und rechter Wagenseite
- Bolzen links und rechts verriegelt (E2) - Beide Bolzen mit Vorstecker (V) sichern.
- Messer-Verschleiss
- Messer-Uberlastsicherung auf Verschmutzung

- ausreichende Bodenfreiheit (A)

* Bei ganz ausgeschwenktem Messerbalken (A) keine
Fahrt mit dem Wagen durchfuhren.

001-01-11

——mm———-a

Allgemeine Hinweise

Fur Wartungsarbeiten am Schneidwerk kann der Messerbalken auf
die linke Wagenseite geschwenkt werden.

001-01-03 i
/.7

ol

Alle Messer sind dann frei zuganglich:
zum Schleifen der Messer
zum Ein- und Ausbauen der Messer
zum Reinigen

0000-D SCHNEIWERK (548) -12 -



SCHNEIDWERK, MESSERBALKEN (D)

1. Den Messerbalken ausschwenken (A1)

Den Messerbalken schwenken

2. Auf der linken Wagenseite den Bolzen entriegeln (E1)

Ausschwenken des Messerbalkens auf die linke - Vorstecker (V) entfernen und den Bolzen entriegeln

Wagenseite — T o T —

P
001-01-05

- Den Bolzen mit Vorstecker (V)
wieder sichern.

3. Auf der rechten Wagenseite |
den Bolzen entriegeln (E1) |

4. Den Messerbalken soweit
schwenken bis die '
Verriegelung (3) einrastet
Dadurchwird der Messerbalkenin

derausgeschwenkten Position, auf
der linken Wagenseite, fixiert.

Einschwenken des Messerbalkens
1. Verriegelung (3) I6sen
2.Messerbalken ganzeinschwenken

3. Auf der rechten Wagenseite
verriegeln

- Bolzen in Position E2
- DenBolzenmitVorstecker (V) sichern.

4. Auf der linken Wagenseite
verriegeln (E2)
- DenBolzenmitVorstecker (V) sichern.

001-01-11
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SCHNEIDWERK, MESSERBALKEN (D)

Den Messerbalken justieren

Die Messer justieren

» Die Einstellung soll so sein, dal beim Einschwenken des
Messerbalkens das Rahmenrohr problemlos in die Offnung am
Pressenrahmen hineinpasst (1) .

TRy

Einstellung mittels Schraube (SK-4) an der Schwenkachse des
Messerbalkens.

Einstellung
1. Kontermuttern (K) I6sen
2. Schraube (SK-4) entsprechend drehen.

Die Einstellung soll so sein, dall beim Einschwenken des
Messerbalkens das Rahmenrohr tiber das Gleitstlick geschoben

wird.
das Rahmenrohr

soll etwa 3 mm
unter dem
hdchsten Punkt
aufgleiten (siehe
Skizze).
3. Schraube (SK-4)
mit Kontermutter
(K) sichern

O .

001-01-14

3mm

» Die Einstellung soll so sein, daf3 die Messer zentriert (M) zwischen
den Forderzinken des Pressrotors positioniert sind.

001-01-09

Messer zwischen den Férderzinken zentrieren (M)

1. Kontermuttern (K) lI6sen
- auf linker und rechter Wagenseite

2. Schraube (SK-1, SK-2) auf einer Wagenseite ein kurzes
Stick herausdrehen.
Wenn der Messerbalken nach links versetzt werden soll:

- zuerst die Schraube (SK-1) auf der linken Wagenseite
herausdrehen

- dann die Schraube (SK-2) auf der rechten Wagenseite
hineindrehen. Durch das Hineindrehen dieser Schraube kann
der Messerbalken soweit verschoben werden bis die Messer
mittig zwischen den Forderzinken des Pressrotors positioniert
sind.

Wenn der Messerbalken nach rechts versetzt werden soll:

- zuerst die Schraube (SK-2) auf der rechten Wagenseite
herausdrehen

- dann die Schraube (SK-1) auf der rechten Wagenseite
hineindrehen.

3. Beide Schrauben (SK-1 und SK-2) bis auf Anschlag
hineindrehen.

- Schrauben nicht fest anziehen

4. Beide Schrauben (SK-1 und SK-2) mit Kontermuttern
(K) sichern

0000-D SCHNEIWERK (548)



SCHNEIDWERK, MESSERBALKEN (D)

Abstand der Messer zum Pressrotor
kontollieren

» Der Abstand der Messer zum Pressrotor soll mindestens
20 mm betragen.

Anschlagschrauben (SK-3) entsprechend einstellen.
Kontrolle
1. Messerbalken einschwenken (Arbeitsposition)
2. Sichtkontrolle durchfiihren

Der Abstand der Messer zum Pressrotor soll mindestens 20
mm betragen.

SK-3

Abstand einstellen
1. Kontermuttern (K) Iésen
auf linker und rechter Seite des Messerbalkens

2. Schrauben (SK-3) soweit verdrehen bis der
richtige Abstand (20 - 30 mm) erreicht ist.
Beide Anschlagschrauben so einstellen, daR sich der
Messerbalken beim Einschwenken in die Arbeitsposition
nicht verwindet.
3. Anschlagschrauben mit Kontermuttern (K)
sichern

001-01-08
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ELEKTROHYDRAULIK (D)

Elektrohydraulik

Sicherheitshinweis

Wenn mehrere Personen die Schaltelemente des Gerétes bzw. des Zugfahrzeuges zur selben Zeit bedienen kdnnen ist
besondere Vorsicht geboten. Es ist vorher eine gewissenhafte Absprache zwischen den beteiligten Personen durchzufiihren.

Ein Beispiel:
Es besteht Verletzungsgefahr, wenn sich eine Person am Wagenheck aufhalt und jemand in der Schlepperkabine
eine Schaltfunktion ausldst (Riickwand 6ffen, Antrieb einschalten, .. .).

Zum Entladen des Wagens den

Schaltpult "D Schaltpult " Schalter nach hinten driicken (A).
Der Schalter rastet ein und der

Kratzboden lauft nach hinten (KR).

Wagen mit Dosierwalzen sind serienmaBig mit diesem Wégen ohne Dosierwalzen sind serienmaig
Schaltpult ausgestattet. mit diesem Schaltpult ausgestattet. - Zum Beladen des Wagens, z.B.

, - ohne  Verwendung der
Je nach Ausrlistung des Wagens kann sich die Ladeautomatik, den Schalter nach

vorne drticken (B).

Kratzboden lduft nach hinten (KR)
solange der Schalter in dieser

ﬁ’ @ m’ i /\& ] Stellung gehalten wird.
| “‘g L% - - :

aN
; o o 0o’
: = ¢

Schalter nach unten gedrtickt (B)

Anordnung der Bedienungselemente von der
Der Kratzboden lauft nach vorne

+ Zum Beladen des Wagens wird es an die Steckdose am abgebildeten Darstellung geringfiigig
Wagen vorne angeschlossen (Pos. 14b). In dieser unterscheiden. (KV).
Betriebsart (ON) stehen die Funktionen aller Schalter zur
verfigung. Diefolgende Bedienungsanleitung be- A B-0- 4
zieht sich auf Wagen mit allen Zusatz- t
ausristungen. 0
1
iy PN E

"AUTO /
-

<KV  KR—

'

495.750

Kratzbodenantrieb mit 2-Stufenmotor (Wunschausriistung)

«  Die schnelle Fordergeschwindigkeit funktioniert nur beim Entladen des Wagens, nicht beim Beladen. Schaltpositionen" A-0"
+  Der Entladevorgang wird immer mit der langsamen Férdergeschwindigkeit gestartet. A Ladeautomatik eingeschaltet
+ Umschalten zwischen 2 Férdergeschwindigkeiten (langsam / schnell) mittels Taster ( 0 - B). 0 Ladeautomatik ausgeschaltet
+  Wenndie Riickwand geschlossenwird, schaltetdas System automatisch auf die langsame Fordergeschwindigkeit ~ B Umschalten — zwischen  den
um. Fordergeschwindigkeiten (langsamund
schnell)

0200-D ELEK.HYD. (548) - 16 -



ELEKTROHYDRAULIK (D)

Sicherheitseinrichtung beim SchlieRen der Riickwand:

Steuerpult
Funktionserklarung

—
Das Absenken der Riickwand, bis zur
Stellung "C" wird drucklos, nur durch
das Eigengewicht der Riickwand,
durchgefihrt.

0o

Erst in dieser Position (C) wird durch

O den Schalter (56) die Hydraulikfunktion

ausgeldst und die Riickwand unter

) Druck geschlossen (G).
Hebel (ST) vom Steuergerdt in Stellung “EIN”

bringen und fixieren.

Dadurch wird der Steuerblock am Wagen mit
Hydraulikdl versorgt.

Durch Betétigung eines Schalters am Steuerpult
(14) wird die entsprechende Hydraulikfunktion
ausgefiihrt.

MEITEIEL] G -,.._,—H"

Beialldiesen Schaltvorgangen auf

Gefahrenabstande achten! Beim Offnen und SchlieRen der Riickwand darf
A sich niemand im Schwenkbereich befinden! W
Ein Beispiel: Nicht unter der hochgeschwenkten Riickwand I,

Es besteht Verletzungsgefahr, verweilen! ®
wenn sich eine Person am StraBenfahrt nur bei geschlossener Riickwand. ",

Wagenheck aufhélt und jemand in % =
der Schlepperkabine eine Schalt- ) —
funktion auslost (Rickwand 6ffen, |t-k_-:r;':
Antrieb einschalten, . . .). . R Vel A

0200-D ELEK.HYD. (548) - 17 -



ELEKTROHYDRAULIK (D)

Ruckwand FULL Dosierwalzen STOP - Druckschalter
- Schalter nach oben Wenn das Ladegut an die - Schalter nach oben Dieser Schalter hat die Funktion
gedriickt (A) Riickwand bzw. andie untere gedrlckt (A), eines NOT-AUS-Schalters.
Riickwand schwenkt hoch Dosierwalze preft, wird Dosierwalzen Durch Betétigen des Schalters
bis Stellung "D". i“mh el')”e’; Schalter_debr werdherll ein- werden die Antriebe fir
i i ratzbodenantrie geschaltet. Dosierwalzen und Kratzboden
Die Lampe (ber dem N abgeschaltet und die Lampe aboeschaltet
Schalter leuchtet solange die Riickwand 9 :
e (FULL) am Steuerpult A o
gedffnet ist. leuchtet 1 Die im STOP-Druckschalter
. 0 ' integrierte Kontrollampe leuchtet
S?halter nach unten gedriickt (B) Die Lampe verlischt erst bei lﬂ e e
Ryckwand \.l\llll’d abgesenkt und ge'.schlossen. angehobener Pick-up. e B Dosierwalzenantrieb erstwieder
Die Lampe tiber dem Schalter verlischt wenn DerKratzbodenantrieb kann eingeschaltet werden, wenn der
die Riickwand vollstandig geschlossen ist. erst wieder eingeschaltet | |- Schalter nach unten STOP-Druckschalter nochmals
Sicherheitseinrichtung beim werden gedriickt (B), Dosier- gediickt wird und die
SchlieRen der Riickwand - nach Offnen der Walzi” l;"’frde” aus- Kontrollampe erloschen ist.
; eschaltet.
- siehe vorherige Seite Ruckwand g
nach dem Einschalten Achtung! Die Funktion des Tast-
der Dosierwalzen Rastschalters fiir den Kratz-
bodenantrieb st nur
unterbrochen.
Befindet sich dieser Schalter
in Stellung A, nachdem die
Ausschaltfunktion des STOP-
Druckschalters aufgehoben
worden ist, schaltet sich der
Kratzboden ein.

I... @ .Igb:i_\;".::g
L Q":I’ "t\.\!i @ i = #,]

T—= —
Bl g Jﬁﬁ ‘ = e
A
1 .\
i _ £ L KV KR—
1 L A L - (O O)
[T E [ / / \ O Ke KukR
Pick-up senkenundheben | | Knickdeichsel Laden ohne Lade-| | Wagen mit Dosiereinrich-
- Schalter nach unten gedriickt | | - Schalter nach oben gedriickt automatik tung
(B), Pick-up senkt sich ab und (A), Deichsel wird abgesenkt. - ZumBeladen desWagens, z.B. - Zum Entladen des Wagens den
bleibt in Schwimmstellung. - Schalter nach unten gedriickt ohne  Verwendung  der Schalter nach hinten dricken (A).
- Schalter nach oben gedriickt (B), Deichsel knickt hoch. Ladeautomatik, den Schalter Der Schalter rastet ein und der
(A), Pick-up wird angehoben. Bei StraRenfahrt nach hinten drticken (A). Kratzboden lauft nach hinten (KR).
Bei entriegeltem unbedingt Kratzboden lduft nach hinten - Schalter nach vorne gedriickt (B).
Pressenantriebs- Knickdeichselzylin- (KR) solange der Schalter in Der Kratzboden I4uft nach vome
schalthebel schaltet der ganz einfahren. dieser Stellung gehalten wird. (KV).
S'Ch. d'.e P_resse Der Druck des Ladegutes an den
sowie die Pick-up . . )
. . Dosierwalzen wird verringert.
automatisch ein ) o
(betrifft nur Wagen - Mit dem Stromregler wird die
mit Dosiereinrich- Kratzbodengeschwindigkeit
tung). eingestellt.
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ELEKTROHYDRAULIK (D)

Messerbalken ein- und ausschwenken Ladeautomatik
Siehe Kapitel "Lade-
Einschwenken automatik".

Schalter nachlinks gedriickt (B) - der Messerbalken wird eingeschwenkt.

Die Lampe Uiber dem Schalter verlischtwenn der Messerbalkenvollstéandig
eingeschwenkt ist.

Ausschwenken des Messerbalkens wahrend des

Ansprechens der Gelenkwellenuberlastsicherung [ ] | e |
- Schalter am Steuerpult in Stellung "A" gedriickt halten und gleichzeitig . *. E '¢ e
den Zapfwellenantrieb einschalten. - e —
Der Hydraulikkreis zu den Zylindern am Messerbalken wird durch die \\' Q‘L\J, ik N \. ST, if If 8%
Schaltstellung "A" drucklos (Schwimmstellung) und der Schneidbalken =" i b f’
wird durch den Férderdruck des Ladegutes bei laufender Gelenkwelle s = : : 'm T
ausgeschwenkt. .g? -y # # &
Die Lampe (ber dem Schalter leuchtet solange der Messerbalken N :
ausgeschwenkt ist. e o e ..‘:*:. . . i
] J &
OFF - ON
« Nach dem Abstellen des
Schleppermotors
Schalterindie Position "OFF"
: : llen.
Bedienung mittels Taster (57) oberhalb des stellen _ ,
Dadurch  wird  ein
Messerbalkens ungewolltes Entladen der
Batterie, z.B. wahrend der
Nacht, verhindert.
Fur Wartungsarbeiten am Schneidwerk kann mit den beiden Tastern der

Messerbalken aus- und eingeschwenkt werden.

Diese Taster nurbeileerem Forderkanal und abgeschaltetem Pressenantrieb
betétigen!

Achtung! Vor dem Einschwenken auf ordnungsgeméfRen
Zustand des Schneidwerks achten (beschadigte Messer,
verbogene Teile usw) .

Hinweis bei Verstopfung im Pressenkanal

Achtung! Bei Verstopfung im Pressenkanal soll der Taster zum
Ausschwenken (Taster rechts) nicht betétigt werden da
der Messerbalken unter hydraulischem Druck
ausgeschwenkt wird. i

Abhilfe o0 -0a0-35

Schalter am Steuerpult in Stellung "A" gedriickt halten
und gleichzeitig den Zapfwellenantrieb einschalten. B ) A

Der Hydraulikkreis zu den Zylindern am Messerbalken
wird durch die Schaltstellung "A" drucklos (Schwimm-
stellung) und der Schneidbalken wird durch den Férder-
druck des Ladegutes bei laufender Gelenkwelle
ausgeschwenkt. Satar Dy

Nach Beseitigung der Verstopfung den Messerbalken wieder einschwenken
(Schaltstellung B).

0200-D ELEK.HYD. (548) - 19 -



ELEKTROHYDRAULIK (D)

Ladeautomatik

5
Sy |

I iE

« Schalter nach oben gedriickt (A) L

A
- Ladeautomatik ist eingeschaltet und der fﬂ
Schalter bleibt in oberer Stellung. . a"buit
g Qi *
. Teady E
Schalter in Mittelstellung (0) —_—

- Ladeautomatik ist ausgeschaltet.

Funktionsweise der Ladeautomatik

Beim Beladen des Wagens wird zuerst der vordere, untere Bereich des Laderaumes
beflllt.

Sobald das Ladegut die Klappe (58) anhebt, wird durch den Schalter (59) der
Kratzbodenantrieb eingeschaltet. Der Kratzboden lauft solange, bis sich die Klappe (58)
wieder absenkt.

Wenn das Ladegut an die Riickwand bzw. untere Dosierwalze preft, wird der
Kratzbodenantrieb automatisch abgeschaltet und die Lampe (FULL) am Steuerpult
leuchtet.

- Pick-up ausheben, Lampe (FULL) verlischt.
Der Kratzbodenantrieb kann erst nach Offnen der Riickwand eingeschaltet werden.

Hinweis
[[F Wird bei Verwendung des Kratzbodenvorschubs zusétzlich eine andere

Funktion gewahlt, wird der Kratzbodenvorschub automatisch wéhrend
dieser Zeit unterbrochen.

Wartung =

- Bei Arbeiten an der elektrischen
Anlageistdie elektrische Verbindung
zum Schlepper zu Trennen.

- Hydraulikélwechsel laut
Schlepperanleitung beachten.

- BeiSchweilRarbeitenam Ladewagen
alle Verbindungen vom Schlepper
trennen und Wagen abkuppeln.

9700-D LADEAUTOMATIK (544)
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ELEKTROHYDRAULIK (D)

Storungen und Abhilfe bei Ausfall der Elektrik

» Beieiner Storungin der elektrischen Anlage kann die gewilinschte Hydraulikfunktion

Uber eine Notbetatigung ausgeftihrt werden.
A Der Hydraulikblock befindet sich unter der linken vorderen Schutzverkleidung.
<KV  KR—
( T T T

Analog des Funktionsschaubildes ist der Knopf des jeweiligen Ventiles fur die
gewlinschte Funktion zu betatigen.

Bei all diesen Hebe- oder Einschalt- bzw. Senk- oder Auschaltvorgédngen auf Q
Gefahrenabstande achten!

KB KVKR

1. Pick-up anheben 6. Schneidwerk einschwenken
* Y5und Y6 * Y4,Y12 und Y13
- Pick-up wird angehoben. - Schneidwerk wird eingeschwenkt.
Pick-up absenken Schneidwerk ausschwenken
* Y6 * Y5, Y12 und Y13
- Pick-up wird abgesenkt. - Schneidwerk wird ausgeschwenkt.

2. Dosierwalzen

* Y4und Y7
- Dosierwalzenantrieb wird eingeschaltet.

Auschalten des Dosierwalzenantriebs:
- Y7

7. Rickwand 6ffnen

e Y5,Y14 und Y15
- Rickwand schwenkt hoch bis Stellung "D".

Riickwand schlieRen

e Y4,Y14 und Y15
- Rickwand wird geschlossen.

3. Knickdeichsel hochschwenken

* Y5, Y8und Y9 8. Kratzbodenvorlauf
- Deichsel knickt hoch.

. . ° Y1l
Knickdeichsel absenken - Kratzboden lauft nach vorne (KV).
* Y4,Y8und Y9
- Deichsel wird abgesenkt. 9. Kratzboden
e Y2
4. - - Kratzboden lauft (KR).

Funktionsschaubild

MAGNETVENTILE

FUNKTIONEN-PULT
——— ) heb
:Dﬂ) Y15 1 |Pick-up ehen

senken

w Y13 2 |Dosierer en

aus

j:[])@ ~-=Y9 3 | Knickdeichsel o
f :MD - Y7 4 | Querforderb.re :Lns
4[] - Y4 5 | Querforderb.li :uns
v1-~[] HESO 05T I
auf

(7] ()

Y1 |Y2|Y4|Y5|Y6 |Y7 |Y8 |Y9 |Y10|Y1l|Y12|Y13|Y14|Y15

[T THAT TT

© 0 0 0

O © 06 O

i
0
0

7 | Ruckwand

zu

Vorlauf

] 001-01-36
8 |Kratzboden

laden

9 |Kratzboden

entladen

ein

Ladeautomatik

aus

TD51/97/45  (495.675)
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KRATZBODENANTRIEB - EINSTELLMOGLICHKEITEN @

Kratzbodenantrieb - Einstellmdglichkeiten

Einstellung im Steuerpult

Mit der Werkseinstellung (0,6 - 1,7 A) ist in den meisten Féllen ein problemloser Betrieb maglich.
Technische Daten:

Einstellbereich: 0-24A

Werkseinstellung: 0,6-1,7 A

Problem:
Die gewlinschte Fordergeschwindigkeit des Kratzbodens kann mit dem Stromregler (1) am Schaltpult nicht optimal eingestellt werden
z.B. die maximale oder die minimale Fordergeschwindigkeit .
Bedingt durch die unterschiedlichen Leistungsbereiche von Hydraulikanlagen der verschiedenen Schlepper kann dies vereinzelt vorkommen.

Abhilfe:

[[F Folgende Arbeiten diirfen nur von Fachpersonal durchgefiihrt
werden!

Vorsicht!
Drehende Maschinenteile; auf Sicherheitsabstand achten!

1. Vorbereitung:
+ Schaltpult (14) zerlegen.

Die Einstellungen miissen auf der Platine (im Innenteil des Schaltpultes)
vorgenommen werden.

 Hydraulikleitungen und Elektrokabel am Schlepper ankuppeln
+ Schlepper starten
Motordrehzahl 2000 min*
» Hebel (ST) vom Steuergerét in Stellung “EIN” bringen und fixieren.
Dadurch wird der Steuerblock am Wagen mit Hydraulikdl versorgt.
» Warten, bis das Hydraulikdl die Betriebstemperatur erreicht hat.

2. Maximale Kratzbodengeschwindigkeit einstellen
» Stromregler (1) nach rechts bis auf Anschlag drehen
= Stellung fir maximale Kratzbodengeschwindigkeit
» Schraube am Trimmer (1) mit Schraubendreher soweit verdrehen, bis die
maximale Kratzbodengeschwindigkeit erreicht wird.
Trimmer nicht weiterdrehen, sonst entsteht ein kleinerer Regelbereich
am Drehknopf (1) .

3. Minimale Kratzbodengeschwindigkeit einstellen
 Stromregler (1) nach links bis auf Anschlag drehen
= Stellung fir minimale Kratzbodengeschwindigkeit

» Schraube am Trimmer (I11) mit Schraubendreher soweit verdrehen, bis der
Kratzboden stillsteht.

4. Schaltpult (14) wieder ordnungsgemafl zusammenbauen.
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POWER CONTROL - STEUERUNG (D)

BT ST

ao
ao
POTTINGER

POWER CONTROL

Software-Version des Jobrechners wird angezeigt

- rechts oben im Data-Men(
- einmalig nach Start der DATA-Anzeige

Software-Version des Bedienteils wird angezeigt
- nach erfolgter Spannungs-Versorgung und

- Einschalten des Bedienteils

Display-Anzeige:

- WORK-Funktionen
- DATA-Funktionen
- SET-Funktionen

- DIAG-Funktionen

Tasten fiir Ladefunktionen:

Automatisches Laden

Kratzboden Ricklauf / Entladen
Schneidwerk einschwenken
Schneidwerk ausschwenken
Knickdeichsel einfahren — Wagen senken
Knickdeichsel ausfahren — Wagen heben
Pick-Up heben

Pick-Up senken

Tasten fiir Entladefunktionen:

Automatisches Entaden

Kratzboden Riicklauf / optional 2-Stufenmotor
langsam - schnell

STOP

Dosierwalzen ein - aus
Querférderband vorwéhlen /
Querférderband stop

Bewegung Querférderband links /
Kratzbodengeschwindigkeit verringern
Kratzboden Vorlauf
Nachlauflenkachse ein — aus
Bewegung Querforderband rechts /
Kratzbodengeschwindigkeit erhéhen
Rickwand 6ffnen

Rlckwand schlieBen

Ein-Aus / Menlwechsel

Sicherheitshinweis!

Wenn mehrere Per-
sonen die Schal-
telemente des
Gerates bzw. des
Zugfahrzeuges
zur selben Zeit
bedienen kdnnen
ist besondere
Vorsicht geboten.
Es ist vorher eine
gewissenhaf-

te Absprache
zwischen den be-
teiligten Personen
durchzufiihren.

Ein Beispiel:

Es besteht Verlet-
zungsgefahr, wenn
sich eine Person
am Wagenheck
aufhalt und jemand
in der Schlepper-
kabine eine Schalt-
funktion auslost
(Rlckwand &ffnen,
Antrieb einschal-
ten,...).

0400_D-Power-Control_5543
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(D) POWER CONTROL - STEUERUNG

Inbetriebnahme der Power Control

Einschalten des Bedienteiles durch
I

o 0

- kurzes Driicken der Taste-I/O

Hinweis!

Die folgende Bedie-
nungsanleitung
bezieht sich auf

Wégen mit allen
Zusatzausriistun-

98N Dbas Bedienteil startet in

ZE]
X - 16

- der WORK-Anzeige

I
Durch kurzes Driicken der Taste-I/O @-O kommt die

SET

- DATA-Anzeige DATA|

féllt nach 4 s in die I
- WORK-Anzeige zurlick | LL_BHH HJ h l!ﬂﬂ-ﬂ
|EL[B88E8] £k [REEEE]

I
Durch nochmaliges Driicken der Taste-I/O @ in der
DATA-Anzeige kommt die

- SET-Anzeige
Weiterschalten zu den
SET-Funktionen mit
Taste /0O mdglich.

= —
TLIEE'

Zuriickschalten von
SET-Anzeige zu WORK-Anzeige
durch

[
- Driicken der Taste-I/O ™Y fir 1,5

Ausschalten des Bedienteiles und des Jobrechners
durch

[
- Driicken der Taste-I/O 88 fiyr 3 s

DIAG-Anzeigen (Alarm-Meldungen)
durch

[
- Driicken der Taste-/O S8} quittieren

WORK-Menii Ladefunktionen
1. Ladeautomatik

nl word@ FE
’ k 165 A

bk o

Taste driicken
- Ladeautomatik wird ein- oder ausgeschaltet
- aktive Ladeautomatik wird im Display angezeigt

Ein- und Ausschalten der Ladeautomatik nur bei ge-
schlossener Riickwand méglich!

Vorteile der Ladeautomatik

- sehr kompakte Beladung

- Verminderung von Verstopfungen im Férderkanal

- Vermeidung von Uberlastung des gesamten Antriebes
- Schonung des Futters

- Entlastung des Fahrers

- Erhéhung der Ladeleistung

Steuerung der Ladeautomatik durch

- Fullstandsklappe unten
- Fllstandsklappe oben

Kratzboden-Antrieb wird
- automatisch eingeschaltet
- Ladegut ein kurzes Stiick nach hinten beférdert
- Vorgang wiederholt sich bis der Laderaum voll ist

Der Wagen ist voll, wenn

- Das Futter gegen
- die untere Dosierwalze oder
- die Riickwand (Wagen ohne Dosiereinrichtung)
drickt.

Wenn der Wagen voll ist,

- Voll-Anzeige (Full) erscheint am Display.
- Zahler fur die Anzahl der Ladungen wird um eins
erhoht.

Anmerkung!
Die Ladeautomatik braucht nur ein ein-
ziges Mal eingeschaltet werden.
- Wenn der Wagen Voll ist
- Ladeautomatik wird automatisch deaktiviert

- Nach dem Entladen
- Ladeautomatik wird automatisch wieder aktiviert

Einstellung bleibt auch nach Ein- und Ausschalten des
Systems erhalten.

-24 -
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POWER CONTROL - STEUERUNG (D)

2. Kratzboden laden 5. Knickdeichsel senken
7 Solange die Taste gedriickt bleibt
IE E-ﬁl II .

- Frontbereich des Ladewagens wird gehoben
Y | @

Solange die Taste gedriickt bleibt

- Bewegt sich der Kratzboden mit Maximalge- Solange die Taste gedriickt bleibt
schwindigkeit von der Pick-up zur Riickwand.

6. Knickdeichsel heben

- Frontbereich des Ladewagens wird gesenkt

Der Kratzboden bewegt sich nicht mehr (STOP-Anzei-
ge):

- wenn das Erntegut gegen die Dosierwalze 7. Pick-Up heben 0%
drickt (Walzendruck-Sensor spricht mind. 2s
an)

- der Oldruckschalter anspricht
(Wagen-Voll (Full)-Anzeige ist sichtbar)

Solange die Taste gedriickt bleibt
- Pick-up bewegt sich nach oben

(Auchzumkurzzeitigen Umschalten auf Maximalgeschwin-
digkeit wahrend des Entladens verwendbar.) 8. Pick-Up senken &Jﬁ?

Hinweis! Kratzboden bleibt ebenfalls stehen wenn

Walzendruck-Sensor anspricht. Stillstand wird jedoch im Taste kurz driicken

Display nicht angezeigt: - Pick-up bewegt sich nach unten und bleibt in
Schwimmstellung
- Anzelge im Dlspjty_
—_— = o
3. Schneidwerk einschwenken (WORK
— = Lkl o 16
’ STOP (=)
- 16 :
o

Solange die Taste gedriickt bleibt

- schwenkt der Messerbalken in den Forderka-
nal

Ist der Messersatz nicht ganz eingeschwenkt
- Anzeige im Display

4. Schneidwerk ausschwenken

;
- 16
Wb s

Solange die Taste gedriickt bleibt

- schwenkt der Messerbalken drucklos aus dem
Forderkanal. Falls kein druckloses Ausschwenken
moglich ist, externe Schneidwerkstasten verwen-
den.

Ist der Messersatz nicht ganz ausgeschwenkt
- Anzeige im Display

0400_D-Power-Control_5543 -25-



POWER CONTROL - STEUERUNG

WORK-Menii Entladefunktionen

1. Entladeautomatik

work|EEY o

V-~ 1

Taste kurz drlicken
- Ladeautomatik wird ein- oder ausgeschaltet
- aktive Entladeautomatik wird im Display angezeigt

Vorteile der Entladeautomatik

- Schnelles, effizientes und gleichmaBiges Entladen
- Verminderung von Verstopfungen im Férderkanal
- Schonung des Futters beim Entladen

Funktionsablauf der Entladeautomatik

1. Offnen der Riickwand "
Achtung! Die Riickwand wird ganz geoffnet

2. Querforderband einschalten 2

3. Kratzboden wird kurz auf Vorlauf geschaltet ®
- Futterdruck an Dosierwalze wird verringert

4. Dosierwalzen einschalten %

5. Kratzboden wird geregelt entladen

Wird beilaufendem Entladevorgang die Taste "Riick-
wand-SchlieBen" kurzzeitig gedriickt:

- Symbol blinkt am Display
- Geoffnete Riickwand wird langsam abgesenkt.
Das Abladen wird in dieser Phase noch nicht unter-
brochen!
- Erreicht die Riickwand den unteren Bereich (Offnung
ca. 10 cm)
- Abschaltung von:
- Kratzboden-Antrieb
- Dosierwalzen
- Querfoérderband
- Hydraulik zum SchlieBen der Riickwand wird unter
Druck ausgel6st.

- Erst nach Erléschen des Symbols in der Anzeige ist
die Rickwand geschlossen.

starten" wird erst nach 0,8 Sekunden Zeit-
verzégerung aktiv (Sicherheitsvorkehrung
fiir den StraBentransport).

j Achtung! Die Funktion "Entladeautomatik

" nur bei Wéagen ohne Querférderband oder bei stehendem Querférderband
2 nur bei Wégen mit Querférderband
9 nur bei Wégen mit Dosierwalzen

2. Kratzboden entladen / 2-Stufenmotor

Taste kurz driicken

- Kratzboden wird ein- oder umgeschaltet
- Anzeige im Display
- langsam oder schnell

In der langsamen Stufe (Schildkrdte)
- Verstellung der Geschwindigkeit durch l&ngeres Be-
tatigen der Taste "+" (3] oder "-" [T méglich.

In der schnellen Stufe (Hase)

- Kratzboden I&uft mit Maximalgeschwindigkeit
- Geschwindigkeits-Anzeigewert bleibt erhalten

Anhalten des Kratzbodens mit der Taste "Stop",

oder "Kratzboden-Vorlauf' 55
Kurzzeitige Aufhebung des Kratzboden-Ricklaufes bei

- Heben der Pick-up

- Offnen der Riickwand

- Einschwenken der Messer

- Absenken od. aufrichten des Dirrfutteraufbaues
Einkuppeln der Dosierwalzen

- Sperren der Nachlauf-Lenkachse

Mechanisches einkuppeln des Querférderban-
des

Der Kratzboden startet nur wenn keine anderen Hydraulik-
Funktionen laufen.

Q Hinweis!

Driickt das Erntegut zu stark gegen die
Dosierwalzen, bleibt der Kratzboden stehen
(Walzendrucksensor). Dies wird im Display
nicht angezeigt.

Der Kratzboden kann zum Entladen nur bei
gedffneter Riickwand gestartet werden.

3. Kratzboden Vorlauf

T« Zag's)
.. 5

|1E
i)

Solange die Taste gedriickt bleibt

- Kratzboden bewegt sich mit Maximalge-
schwindigkeit nach vorne in Richtung Pick-up

- Richtungs-Anzeige im Display

- 26 -

0400_D-Power-Control_5543



POWER CONTROL - STEUERUNG (D)

4. Dosierwalzen

s~ 16

=9

Taste kurz drlicken
- Dosierwalzen werden ein- oder ausgeschaltet
- Anzeige im Display bei eingeschalteten Walzen

ZAN

Hinweis!
Dosierwalzen kénnen nur bei gedffneter
Riickwand eingekuppelt werden.

5. Querforderband
S -

st 16
-

Taste (&3 kurz driicken

- danach innerhalb von 5 Sekunden die Richtungs-

Taste "Rechts" oder "Links" drlicken
- Anzeige im Display

Nochmaliges Driicken der Taste (&5
- Querférderband stoppt wieder

Automatische Entladefunktion in Kombination mit Quer-
férderband kann wie folgend ausgefiihrt werden:

- Starten der Entlade-Automatik mit Taste [Q
- Uberpriifung des Zustandes
- LA&uft das Querforderband wird die Funktion
Ruickwand-Offnen tibersprungen.
- Steht das Querforderband wird zuerst die
Rickwand geoffnet.

Tastenfolge
- Taste "Querférderband"

- Taste "Rechts" oder "Links"

- Taste "Entlade-Automatik"

A Das Querférderband kann nur bei geffneter
Riickwand gestartet werden.

6. Nachlauf-Lenkachse |;_;

Taste drlicken
- Nachlauf-Lenkachse wird ein- bzw. ausge-
schaltet

- Zustand (offen) oder (geschlossen) wird im
Display angezeigt

lisch gesperrt oder gedffnet wird. Tastatur
ist fiir andere Hydraulik-Funktionen kurz-
zeitig gesperrt.

2 Achtung! Wéahrend die Lenkachse hydrau-

die Funktion der automatischen Nachlauf-
lenkachse zu uiberprifen (kurze Ruckwarts-
fahrt - Lenkachse muB gesperrt sein).

Achtung!
InHanglagen,amFahrsilo, sowie beischnel-

ler StraBenfahrt muss Lenkachse immer
gesperrt sein!

2 Sicherheitshinweis! Vor StraBentransportist

7. Riickwand 6ffnen

-

Wl o
EARCL

Solange die Taste gedriickt bleibt

- Riickwand bewegt sich nach oben
- Nicht geschlossene Rickwand wird im Dis-
play angezeigt

Achtung! Die Funktion "Riickwand 6ffnen"
wird erst nach 0,8 Sekunden Zeitverzége-
rung aktiv (Sicherheitsvorkehrung fiir den
StraBentransport).

0400_D-Power-Control_5543
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(D) POWER CONTROL - STEUERUNG

8. Riickwand schlieBen

5 i

il
EARCIO

Taste kurz drlicken

- Rickwand wird langsam abgesenkt.

- Erreicht die Rickwand den unteren Bereich
(Offnung ca. 10 cm)
- wird Hydraulik-Funktion ausgeldst
- Riickwand wird unter Druck geschlossen.
- Vorher werden Antriebe von Dosierwalzen,
Querférderband und Kratzboden gestoppt.

TN
Fad 191

c Achtung! Automatischer SchlieBvorgang.

Wahrend des SchlieBvorganges blinkt
das Symbol "Riickwand schlieBen" im
Display.

Stoppen der Riickwand-SchlieBautomatik geschieht mit
einer der Tasten

, , oder durch .

Ein kurzer Tastendruck

9. Stop

- Hélt alle Antriebe an.
- Schaltet die gerade aktiven Automatik-Funkti-
onen aus.

10. Bewegung nach links / verringern

Verwenden zur Ausflihrung der vorgewé&hlten Funktion
- Wert verkleinern
- Bewegung nach links

11. Bewegung nach rechts / vergréBern

Verwenden zur Ausflihrung der vorgewahlten Funktion

- Wert vergréBern
- Bewegung nach rechts

SET-Funktionen

Das Weiterschalten zwischen den einzelnen (]
Set-Funktionen erfolgt mit der Taste "I/O".  [g]ser |

1. Laderaum-Beleuchtung
Wahl-Pfeil § zeigt auf das Symbol fiir
Laderaum-Beleuchtung

- Aktivieren mit Taste "+"
- Deaktivieren mit Taste "-"

Laderaum-Beleuchtung ist eine Vorwahlfunktion
- wird nur bei gedffneter Riickwand eingeschaltet

2. Futtermittelzusatz-Verteiler
Wahl-Pfeil § zeigt auf das Symbol fiir
Futtermittelzusatz-Verteiler

- Aktivieren mit Taste "+"

- Deaktivieren mit Taste _., a

4

Futtermittelzusatz-Verteiler ist eine Vorwahlfunktion
- wird nur bei abgesenkter Pick-Up eingeschaltet

3. Diirrfutter-Aufbau
Wahl-Pfeil § zeigt auf das Symbol fiir
Durrfutter-Aufbau

- Aufrichten mit Taste "+"

- Absenken mit Taste "-" {a

] SET |

Die zugehdrigen Ventile werden fiir 3 Sekunden angesteu-
ert. Bei Bedarf Funktion mehrmals wiederholen.

hydraulisch betétigt wird, ist die Tastatur
kurzzeitig fiirandere Hydraulik-Funktionen
gesperrt.

2 Achtung! Wahrend der Diirrfutter-Aufbau

-28-
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POWER CONTROL - STEUERUNG (D)

4. Betriebsdaten-Tageszahler I6schen
Wahl-Pfeil § zeigt auf das Symbol fiir
Betriebsdaten

- Aktivieren mit Taste "+" [ﬂ

- Deaktivieren mit Taste "-"
] R |
B i
l’ﬂ!ii'i-'ﬂﬂ

Symbole beim Verlassen der SET-Anzeige
"0>L"und"0>h" = Tageszéhler wird geléscht
"L=>XX"und "h = 1.X" = Tageszéhler wird nicht geldscht

5. Kratzboden-Vorlaufzeit einstellen
Wahl-Pfeil § zeigt auf das Symbol fiir
Kratzboden-Vorlaufzeit

- Erhéhen um 0,1 Sek. mit Taste "+"
- Verringern um 0,1 Sek. mit Taste "-"

‘H-ElEI

G

"!E

- zum Entlasten der Dosierwalzen bei Entladeautomatik
- Einstellberreich zwischen 0,1 und 1 Sekunden

SET |

6. Kratzbodenabgleich

Anpassen der Kratzboden-Geschwindigkeitsstufen
an die Schlepperhydraulik.

Achtung!
A Sorgen Sie vor dem Abgleich dafiir, dass
der Kratzboden frei laufen kann.
Beim Abgleich [auft der Hydraulikmotor trotz geschlossener
Ruckwand und bei voller Beladung an.
Taste (25 8 Sekunden driicken

- Einblenden der Symbole fiir
KRB-Stufe 1 und KRB-Stufe 19

= = DR g
| —+

SET | 1
| "

R

Einstellen der Stufe 1 oder 19 mit Taste "SET" [

Auswahl Stufe 1
- Kratzboden-Geschwindigkeit

- mit Taste "-" verringern

- der Kratzboden soll sich noch mit mimimalster
Geschwindigkeit bewegen

- entspricht Stufe 1

Auswahl Stufe 2
- Kratzboden-Geschwindigkeit

- mit Taste "+" E erhdhen

- der Kratzboden soll sich noch mit etwas weniger
als maximaler Geschwindigkeit bewegen

- entspricht Stufe 19

SET o

Prozentwert-Anzeige wie das KRB-Ventil angesteuert
wird.

Ubernehmen der neu eingesteliten Werte
- mit Taste

Abbruch ohne Ubernahme der eingestellten Werte

- mit Taste [

0400_D-Power-Control_5543
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(D) POWER CONTROL - STEUERUNG

Diagnose-Funktionen Bedeutung der Fehler-Symbole (von links nach rechts)

Schalt-Ausgange Uberwachung des Jobrechners auf - + — —u =0
¥ % = 2 A D2

- Betriebs-Spannung

- Sensor-Versorgungs-Spannung - +— =
- Kurzschluss nach Masse oder 12 V % "::\\ "{ Eﬁﬂ =3 i":
- Kabelbruch und

- Uberlast
- Pick-Up Ventil
- Dosierwalzen Ventil

Bei Fehler-Erkennung wird - Knickdeichsel Ventil

- Alarmmaske eingeblendet - Querférderband-Ventile
- Alarmton ist hérbar _ _ (Sitzventile 1 bei mech. Querfdrderband)
- Das entsprechende Symbol wird angezeigt Proportionalventile bei hydr. Querférderband)

- Kratzboden-Stufe2-Ventil
E - Nachlauf-Lenkachse-Ventil

i - Schneidwerk-Ventil
_ - Riickwand-Ventil
.

- Durrfutteraufbau-Ventil

Diagnose-Funktion kann fur jeden einzelnen Kanal abge- - Laderaumbeleuchtung

schaltet werden. - Futtermittelzusatzverteiler-Ausgang
- Wegeventil (Y3 oder Y4)

Neustart des Jobrechners ist notwendig wenn - Querforderband-Ventile

(Sitzventile 2)
- Proportional-Ventil (Kratzboden-Antrieb)
- Sensor-Versorgungs-Spannung
- Betriebs-Spannung

- Relais fiir Spannungs-Versorgung der Ausgange
langer als 2 s abgeschaltet wird, z.B. wegen zu
geringer Betriebs-Spannung.

Relais wird aus Sicherheitsgriinden nicht mehr
selbststéndig reaktiviert.

Ein Fehler muss mit der Taste "I/O" quittiert werden.
Ein quittierter Fehler wird bis zum né&chsten Neustart des
Jobrechners nicht mehr gemeldet.

Diagnose fiir einen Ausgang abschalten

Diagnose-Funktion eines als Fehlerhaft erkannten
und vom Bediener quittierten Ausgangs kiinftig von
der Diagnose ausschliessen.

Nach erfolgter Quittierung

Driicken der Taste fiir 12 Sekunden
- in der SET-Anzeige

Sperre wird zu den bereits vorher gesperrten Aus-
gangen dauerhaft eingespeichert, dies wird mit
kurzem Signalton signalisiert.

Zum dauerhaften Ausschalten nicht vorhandener
Ventile (optionaler Maschinen-Ausstattungen).

Hinweis! Die Alarme fiir die Spannungs-Versorgung
und die Sensor-Versorgungs-Spannung kénnen nicht
abgeschaltet werden.

(Sollte Alarm fiir Betriebs-Spannung standig bei jedem
Neustart erscheinen, 3-poligen Stecker abtrennen und
Kabel direkt an Schlepperbatterie anklemmen "siehe
Kapitel Erstanbau".)
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DOSIERWALZEN (D)

Ausbau der Dosierwalzen

. Wagenriickwand 6ffnen.

. Kettenspannung lockern (58) und Antriebskette (1) ab-
nehmen.

. Blechwénde (2) links und rechts demontieren.

Achtung! Die Einstellung der Federvorspannung (X) nicht
veréndern.

. Obere Dosierwalze demontieren

Folgende Schrauben entfernen, links und rechts:
drei Schrauben (SK-3) beim Flanschlager
zwei Schrauben (SK-2) beim Schutz-Ring

. Untere Dosierwalze demontieren

zwei Schrauben (SK-2) beim Schutz-Ring entfernen, links und
rechts

. Dosierwalzen nach hinten herausschieben.

. Blechwénde (2) links und rechts wieder montieren.

. Schalter einstellen
- siehe nachste Seite

001-01-32
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DOSIERWALZEN (D)

Kratzbodenschaltung

Allgemeines

Bei eingebauten Dosierwalzen ist die Schraube (SK-5) hinter dem
Schalter positioniert und hat dort keine Funktion.

Der Schalt-Schieber (90) wird durch einen Bauteil der Dosierwalze in
der Position A gehalten.

Nur so kann der Kratzbodenantrieb eingeschaltet werden
durch die Ladeautomatik
oder
durch betétigen des Kratzboden-Schalters am Schaltpult

Bei ausgebauten Dosierwalzen wirde der Schalt-Schieber (90) in der
Position B stehen. In dieser Position ist der Kratzbodenantrieb
dauernd abgeschaltet. Dies ist aber beim Lade- und Entladevorgang
nicht erwiinscht.

Daher muR3 bei ausgebauten Dosierwalzen der Schalter in Position A
fixiert werden. Dies geschieht mit der mitgelieferten Schraube (SK-5).

Einstellung bei ausgebauten Dosierwalzen
1. Schalt-Schieber (90) in die Position A driicken

2. Schraube (SK-5) so im Langloch verschrauben, daf der Schalt-
Schieber (90) in der Position A fixiert bleibt.

Ob
@ 001-01-34

Einbau eines Oldruckschalters

Zum Betrieb mit ausgebauten Dosierwalzen wird der Einbau eines
Oldruckschalters (3) empfohlen.

Wenn das Ladegut an die Rickwand pret, wird Gber den
Oldruckschalter der Kratzbodenantrieb automatisch abgeschaltet.

Bei eingebauten Dosierwalzen hatder Oldruckschalter keine Funktion.
Elektroanschluf? siehe Ersatzteilliste, Schaltplan auf Bildtafel 01.
Einstellung am Drehknopf 220 - 240 bar.

220 - 240 bar
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BELADEN DESWAGENS (D)

Sicherheitshinweise:
» Bei séamtlichen Einstellarbeiten den Antriebsmotor
A abstellen und die Antriebsgelenkwelle abziehen.
e Stérungen im Bereich der Pick-up nur bei
abgestelltem Antriebsmotor beseitigen.

Einstellung der Pick-up

1. Pick-up leichtanheben und Verstellstreben (51) links und rechts
in gleicher Position

abstecken. _.-__.-; : U
2. Mit Vorstecker sichern. ~/
Hohe Einstellung: bei f T
'\-\_II _I '\-\,

starken Bodenun-

ebenheiten.

Niedrige Einstellung: bei
kurzem Griinfutter und ebenem Boden.

hohen Stoppeln und R
PR odent e (51

11 0=arm

Einstellung des Prallbleches (52)

Bei kleineren [—=_

Schwaden und to. o

kurzem Gut das| 5% PRI

Prallblech tief hangen ‘%J/_,-—:_' '
i '

(Stellung T).
. ) THY
Bei groReren | *
Schwaden das S :
Prallblech  hoch ) NG
hangen (Stellung H). o

Ladevorgang allgemein
Wichtige Hinweise:

» Ein Abziehbild, welches auf der
Deichsel angebracht ist, gibt [540 Upm | [1000 Upm |
Auskunft fir welche Zapf-
wellendrehzahl (450 rpm / 1000 rpm) Ihr Wagen ausgeriistet ist.

» Achten Sie daherauch auf Verwendung einer Gelenkwelle mit der
richtigen Uberlastsicherung (siehe Ersatzteilliste), damit nicht
durch Uberbelastung unnétige Schaden am Ladewagen
entstehen.

1000 UPM: Verwenden Sie eine Gelenkwelle mit
Uberlastsicherung von 2200 Nm (220 kpm).

+ Die Fahrgeschwindigkeit immer den Umgebungsverhaltnissen
anpassen.

» BeiBerg- oder Talfahrt und Querfahrten zum Hang ist plétzliches
Kurvenfahren zu Vermeiden (Kippgefahr).

 Kurzschnitt mit wenig Drehzahl, hoher Fahrgeschwindigkeit und
groRen Futterpaketen (Schwaden).

Laden von Grinfutter
Grinfutter wird in der Regel vom Schwad aufgenommen.
Die Aufnahme vom Mahschwad immer vom Stengelkopf her.
Das Prallblech (52) ist tief zu hangen (Stellung T).

Laden von Dirrfutter
Durrfutter wird zweckmaRig vom Schwad aufgenommen.
Das Prallblech (52) ist hoch zu héngen (Stellung H).

Beginnen des Ladevorganges

. Hebel (ST) vom Steuergerét in

. Zapfwelle am Schlepper einschalten.

. Pick-up absenken.

Vorsicht! Der Antrieb fiir Pick-up- und Presse wird dabei automatisch

Stellung “EIN" bringen und fi-
xieren.

Dadurch wird der Steuerblock am
Wagen mit Hydraulikél versorgt.

eingeschaltet.
(o)

=

0

. Zapfwellendrehzahl beachten

Laden mit mittlerer Zapfwellendrehzahl.

Wahrend des Ladevorganges beachten!

Pick-up nur bei leerem Forderkanal anheben.
Bei Kurvenfahrt Motordrehzahl verringern.
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Bei enger Kurvenfahrt Zapfwelle abschalten und Pick-up anheben.

UngleichméaRige Beladung vermeiden! Wichtig, wegen mdglicher
Deichseltiberbelastung (siehe Angabe auf der Zugdeichsel tber die
zul. Stutzlast).

Zur besseren Befiillung des Laderaumes Kratzboden |

kurzzeitig laufen lassen oder Ladeautomatik einschalten E y
(Siehe Kapitel "ELEKTROHYDRAULIK"). M
Wagenfiillanzeige (FULL) beachten. i ATt
- . LT
Zulassige Achslast und Gesamtgewicht beachten! . T

0100-D BELADEN (548)
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Ruckwand

Entladen mittels Dosierwalzen

Varianten

1. Normaldosieren
» Hintere Blechwand am Schwenkbiigel abgesteckt
- mit Federvorstecker (F) sichern (links und rechts)

2. Feindosieren
» Hintere Blechwand an den Seitenwanden abgesteckt
- mit Federvorstecker (F) sichern (links und rechts)

Das Futter fallt gleichmafiger verteilt zu Boden als beim
Normaldosieren

( N\
‘ t Warnung vor Beschadigung
« die Bolzen aufderlinken und rechten Wagenseite mussen stets gleich abgesteckt sein,
sonst Beschadigung der Riickwand und Schwenkteile
daher
() () - immer vor dem hydraulischen Offnen der Riickwand kontrollieren
—/ —/
\_ 495.679)

9700-D RUCKWAND (544)
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Entladen des Wagens

Entladen mit Dosiereinrichtung
Riickwand 6ffnen
Zapfwellenantrieb einschalten
Dosierwalzenantrieb einschalten

Kratzbodenantrieb einschalten (A).
Kratzbodengeschwindigkeit mit Regler (R) einstellen.

Abschaltkupplung (NS)

Bei Uberlastung der Dosierwalzen, z. B. bei zu hoher

Kratzbodengeschwindigkeit, unterbricht die Abschaltkupplung das :” o
Drehmoment (= 1200 Nm).

Zapfwellenantrieb abschalten.
Kratzbodenvorlauf (B) kurz einschalten. o

Der Kratzboden l4uft nach vorne (KV). Dadurch wird der Druck |~ ——— l

an den Dosierwalzen verringert. T

Zapfwellenantrieb wieder einschalten.
Kratzbodengeschwindigkeit mit Regler (R) einstellen.

Larese

Entladen ohne Dosiereinrichtung
Rickwand 6ffnen
Kratzbodenantrieb einschalten (A).

Druckknopf hinten (32)
zum Ein-und Ausschalten des Kratzbodenantriebes

Beim Hineindriicken des Druckknopfes (32) rastet der Druckknopf ein (C) und der Kratzboden-

antrieb wird eingeschaltet.

Durch nochmaliges Hineindriicken des Druckknopfes (16) wird der Kratzbodenantrieb

ausgeschaltet (D).
Allgemeine Hinweise

Wird bei Verwendung des Kratzbodenvorschubs zusétzlich eine andere Funktion Cn
gewabhlt, wird der Kratzbodenvorschub automatischwahrend dieser Zeit unterbrochen.

Beenden des Abladevorganges

Kratzbodenantrieb ausschalten (0).
Riickwand schlielen.

Strallenfahrt

Achtung! StraRenfahrt nur mit geschlossener Rickwand.

=13

(548) 0000-D ENTLADEN - 35 -



Aufstellen des Aufbauoberteiles

* Der Umbau muB unbedingt von zwei Personen und
bei waagrecht abgestelltem Gerdt durchgefiihrt
werden.

e Unfallgefahr!

1. Oberes Gatter (3) hochschwenken

TD 518731

2. Unteres Gatter (3a) hochschwenken
T Sradias

3. Vordere Seitenwand hochschwenken
- links und rechts

548 / AUFBAU UMLG / 0000-D -38 -



4. Federeinheit (6) montieren
- Klappvorstecker (K)

5. Abdeckplane (8) mittels Federvorstecker (1) montieren.

6. Dachseile einhdngen

<05 101150
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Allgemeine Wartungshinweise

Offnen der seitlichen Schutze

Um das Gerat auch nach langer Betriebsdauer in gutem Zustand
zu erhalten, wollen Sie bitte nachstehend angefiihrte Hinweise
beachten.

Sicherheitshinweise
» Vor Einstell- Wartungs- und Reparaturarbeiten Motor abstellen.

ANZ

—_— -

» Arbeiten unter der Maschine nicht ohne sichere Abstiitzung
durchfihren.

Nach den ersten Betriebsstunden samtliche Schrauben
nachziehen.

Ersatzteile

a. Originalteile und Zubehor sind speziell fur die Maschinen bzw.
Gerate konzipiert.

b. Wir machen ausdricklich darauf aufmerksam, daf nicht von uns
gelieferte Originalteile und Zubehdrauch nicht von uns gepriftund
freigegeben sind.

c. Der Einbau und/oder die .
Verwendung solcher Produkte
kann daher unter Umsténden
konstruktiv vorgegebene
Eigenschaften Ihres Gerates
negativ veréndern oder
beeintrachtigen. Flr Schaden
die durch die Verwendung von
nicht Originalteilen und Zubehor entstehen, ist jedwede Haftung
des Herstellers ausgeschlossen.

d. Eigenmé&chtige Veranderungen, sowie das
Verwenden von Bau-und Anbauteilen an der
Maschine schliefen eine Haftung des
Herstellers aus.

Asbest

Bestimmte Zukaufteile des Fahrzeuges
kénnen, aus grundtechnischen
Erfordernissen, Asbest enthalten.
Kennzeichnung von Ersatzteilen beachten.

"
- -

Mit einem geeigneten
Hilfsmittel (z.B.
Schraubendreher) den
Riegel "R" 6ffnen und
gleichzeitig den Schutz
hochschwenken.

495.468

SchlieRen der seitlichen Schutze

Den Schutz abwarts schwenken, der Riegel "R" rastet selbstatig
ein und arretiert den Schutz gegen ungewolltes Offnen.

AVorsicht beim Betreten der
Ladeflache

1. Sichern Sie die ge6ffnete Riickwand gegen ungewolltes SchlieRen
(z.B. durch eine Abstiitzung).

2. Geeignete Aufstiegshilfe verwenden (10).
Verriegelung 6ffnen (A)
Aufstiegshilfe abschwenken (10).

3. Die Einstiegstur bei der Bordwand darf nur bei abgestelltem
Antriebsmotor ge6ffnet werden (11).

4. Ladeflache nicht betreten, wenn die Zapfwelle angeschlossen ist
und der Antriebsmotor lauft.

5. Vor Inbetriebnahme des Wagens
- Aufstiegshilfe hochschwenken (10) und verriegeln (B).

0000-D ALLG.WARTUNG (548)
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Hydraulikanlage

Gasspeicher

Achtung Verletzungs- und Infektionsgefahr!

Unter hohem Druck austretende Flussigkeiten kénnen die Haut
durchdringen. Daher sofort zum Arzt!

Achtung!

Am Speicherbehélter diirfen weder Schweil3- noch
Lotarbeiten sowiekeinerleimechanische Bearbeitung

0 T [ |

Nach den ersten 10 Betriebsstunden und in der Folge
alle 50 Betriebsstunden

Hydraulikaggregat und Rohrleitungen auf Dichtheit prifen und
ggf. Verschraubungen nachziehen.

Vor jeder Inbetriebnahme

Hydraulikschlauche auf Verschlei3 kontrollieren.

Verschlissene oder beschadigte Hydraulikschlauche sofort
austauschen. Die Austauschleitungen miissen den techn.
Anforderungen des Herstellers entsprechen.

vorgenommen werden.

Etickst

Hinweis

Laut Angabe des Herstellers haben alle Gasspeicher nach einer
bestimmten Zeit einen geringen Druckabfall.

Der Gasverlust (Stickstoff) betragt pro Jahr ca. 2-3 %.

Es wird empfohlen, nach 4-5 Jahren den Speicherdruck zu
Uberprifen und ggf. richtigzustellen.

Druck im Gasspeicher veréandern

Diese Arbeit darf nur vom Kundendienst oder
von einer Fachwerkstatte ausgeftihrt werden.

* Um den Vorspanndruck im Gasspeicher zu mindern oder zu
erhéhen, isteine spezielle Fill- und Prifvorrichtung erforderlich.

» Vorspanndruck im Gasspeicher: 120 bar Stickstoff (N)

Reinigung von Maschinenteilen

Achtung!

Hochdruckreiniger nicht zur Reinigung von Lager- und Hydraulikteilen

verwenden.
Gefahr von Rostbildung!

Nach dem Reinigen Maschine laut Schmierplan abschmieren und einen kurzen Probelauf

durchfiihren.

Durch Reinigung mit zu hohem Druck kénnen Lackschaden entstehen.

"

e _
b

A
- —="

Nachstellen der Bremse

Siehe Kapitel "Bremsanlage"!

f

RLHIERITES
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Stop!

Wartung

Pick-up

Gebrochene Zinken (53) kénnen nach Abnehmen des zugeordneten
Abstreifbugels (54) ohne Zerlegen der Pick-up ausgewechselt werden.

Luftdruck

Pick-up Antriebskette
Alle 40 Fuhren Kette élen und Kettenspannung tberprfen.

1x jahrlich den Kettenschutz entfernen, Kette reinigen und élen, sowie
den Freilauf abschmieren

Das Nachspannen der Antriebskette erfolgt an der Spannschraube (55).

e | =] |/I*-:-“‘I

Kurvenscheibe

Die Schmierstelle (L) am linken Stirnblech der Pick-up Trommel muR aus
technischen Griinden dann abgeschmiert werden,wenn die Pick-up im
Betrieb ist.

Umeventuellen Unféllenvorzubeugenist mitgréf3ter Vorsicht vorzugehen!

F=80
Hauptlagerung (Iv)

Die beiden Hauptlager alle 80 Fuhren abschmieren.

qpooooonononoIno000Do

TD 57/91/51
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Stop!

1x jahrlich

1x jahrlich kontrollieren
Verschraubungen (1J) auf Festsitz
Anzugs-Drehmoment (Nm) der Schrauben

1J

230 N

1x jahrlich die Ablagerungen entfernen
Verriegelung (71) l6sen
Abdeckungen (70) entfernen
Ablagerungen aus dem Kanal entfernen
Abdeckungen (70) wieder montieren
verriegeln (71)

0300-D WARTUNG_548.P65 - 41 -
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Stop!

Luftbalg reinigen

Luftbalg (G2) reinigen

Dazu ist den Wagen hochheben (G1). Dies geschieht durch den
Luftdruck im Speicherbehélter.

Hebel in die Stellung "H1" schwenken

Wagen hebt sich um den Bereich "G1"

Achtung auf die maximale Hohe des
Wagens!

Alle Luftbélge (G2) reinigen

Nach dem Reinigen
Hebel in die Stellung "S1" schwenken
Wagen senkt sich um den Bereich "G1"

Vorsicht!
¢ Quetsch und Scherstellen

Achtunal ., Checks
ne: o o 1.4 2 Wochen
» Diehochgehobene Stellung (G1) ist fir den Arbeitsein- 2] [ntich

satz nicht zul&ssig

Wichtig! Getriebe auf Festsitz kontrollieren

Das Getriebe ist am Bolzen fest gelagert. Dieser Festsitz wird dadurch
erreicht, indem die beiden Schrauben (SK-5) entsprechend angezogen
werden.

Durch die sténdigen Belastungswechsel beim Ladevorgang kann es aber
vorkommen, daR sich der feste Sitz lockert.

In diesem Fall
@ - keinen Ladevorgang mehr starten
- Fehler sofort beheben

- Festsitz 6fters kontrollieren
Abhilfe
Beide Kontermuttern (K) l6sen

Die beiden Schrauben (SK-5) soweit nachstellen bis das Getriebe am
Lagerbolzen (60) spielfrei festsitzt

Beide Schrauben wieder kontern (K).

0300-D WARTUNG_548.P65 - 42 -
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Stop!

Schneidwerk

Ausbau eines Mes-
sers

Messerbalken
ausschwenken.

Rasthebel nach hinten
ziehen.

Messer hochklappen und riickwarts herausziehen

TD 57/91/46

Messereinbau

Darauf achten, daf die Rolle vom Rasthebel in die Vertiefung beim Messer
einrastet

Nachschleifen von ausgebauten Messern
Gut geschliffene Messer sparen Kraft und sorgen fir gute Schnittqualitat.
Einzelne Messer ausbauen und mit NaBschleifmaschine nachschleifen.

Achtung!
- Nur auf glatter Seite des Messers schleifen
- Beim Schleifen Schutzbrille verwenden.

- Sparsames Schleifen ohne Erhitzung (Anlaufen)
der Messer garantiert lange Lebensdauer.

Messersicherung:

Um einwandfreie Funktion der Messersicherung zu gewébhrleisten, ist eine
oftere Reinigung zu empfehlen.

Die Reinigung der Druckfedern mit Hochdruckreiniger durchfiihren.
Vor Einwinterung Messer und Sicherungselemente einélen!

0300-D WARTUNG_548.P65
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Stop!

/// Kratzbodenketten

Die vier Kratzbodenketten miissen gleichmaRig, aber nicht zu straff, gespannt sein. Sie
sollen einen leichten Durchhang aufweisen.

Nachspannen der Kratzbodenketten
Die Spannschrauben (S) befinden sich unter der Plattform.

Wenn der Spannweg nicht mehr ausreicht sind Kettenglieder zu entfernen.
Immer eine gerade Gliederanzahl (2, 4,....) an den vier Ketten entfernen.

—
Einstellmal? fir Endschalter ———— T ‘A
- |
. J|:| s
14l
j'h._'i‘_————ﬂj I
JUMBO TDG AT ES ||
Die Einstellung erfolgt bei geschlossener |
Riickwand, sowie bei eingeschwenktem Messerbalken. |I
X,
| -
Endschalter fir Riickwand: X =6 mm - |I 1
Endschalter fur Ladeautomatik oben: X =5mm
LI TTENTIINT] PR 1
Endschalter fur Schneidwerk: X =6 mm
Einstellung des Oldruckschalters (3) 220 - 240 bar
JUMBO mit Dosiereinrichtung
Endschalter fiir Kratzboden: A =6 mm
Einstellung (B) fur Rlickwand: Schrauben (SK) lockern.

Den Endschalter in den Langléchern so
positionieren, dal der SchlieRvorgang der
Rickwand wie Im Kapitel
"ELEKTROHYDRAULIK" beschrieben
funktioniert.

Absicherung der elektrischen Anlage

Die elektrische Anlage fiir die Bedienungsfunktionen istmiteiner 10 A Sicherung abgesichert.
Die Sicherung (10 A) befindet sich links vorne am Verteilergehause.

0300-D WARTUNG_548.P65 - 44 -
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Stop!

Ausbau eines Abstreifers

- Schrauben (S) l6sen und Flacheisen entfernen. Ausgebauter Abstreifer
- Vom Laderaum aus den Abstreifer nach unten herausziehen

Einstellungen

TD 51/97/47

SK-3

001-01-08

0300-D WARTUNG_548.P65 -45 - Y Wunschausriistung



-

Aﬁ"*@? warTUNG (D) w@%

Stop!

Antriebsketten fir Dosierwalzen Getriebe
Alle 40 Fuhren Kette élen und Kettenspannung tberprifen. Getriebedl jahrlich erneuern bzw. ergénzen.
Das Nachspannen der Antriebskette erfolgt an der Spannschraube Ol laut Schmierplan einfiillen.
(58) nach Lésen der Kontermutter und der Sicherungsmutter (57). Ol nachfillen

Kontermutter und Sicherungsmutter nach dem Spannen der Kette

\ : Zum Oleinfiillen, Oleinfillschraube (6) herausdrehen.
wieder festziehen.

An der Niveauschraube (7) Olstand kontrollieren.
Ol wechseln

OlablaRschraube (5) &ffnen.

Altes Ol ablassen und ordnungsgeméaR entsorgen.

- ' 11
Dosierergetriebe: pos f!@ '

: :
1,0 Liter SAE 90 o= o, (7

Eingangsgetriebe:
5 Liter SAE 90 )

1 ‘I
Seitengetriebe: . iﬂ“ 1
1,0 Liter SAE 90 I ] R, S
. & :{ L
Filterwechsel Sy Ty e

Der rote Stift (50) zeigt eine Verschmutzung des Offilters (F) an. Der
Stiftwird je nach Verschmutzungsgrad des Offilters mehr oder weniger

herausgedriickt. Bei maximaler Verschmutzungsanzeige ist der Filter Kratzboden-Getriebe: S . ’;"-frh n
F) zu wechseln. . : g -
F) 15 Liter SAE 90 S
D A
Pressen-Getriebe:
6,0 Liter HEP SAE 140
Getriebe ist im
normalen  Betrieb
— wartungsfrei.
= o
— _ ' e ey
Tosmeer Pick-up-Getriebe: ]
N
0,75 Liter MOBILPLEX 44 "-I CeoL
Getriebe ist im normalen Betrieb 4 j.
wartungsfrei. . ‘E 3 (,
LES
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RADER UND REIFEN @

Anzugsmoment

Radmuttern regelmaBig auf Festsitz Gberprifen (Anzugs-
moment der Schrauben siehe Tabelle)!

nh

FOSLAE S,

ACHTUNG!

Nach den ersten 10 Betriebsstunden Radmuttern
nachziehen.

- Auch bei Radwechsel sind nach den ersten 10 Be-
triebsstunden die Radmuttern nachzuziehen.

Luftdruck

- Auf richtigen Reifendruck achten!

- Luftdruck der Bereifung regelmaBig laut Tabelle Uber-
priifen!

Beim Aufpumpen und beizuhohem Reifendruck besteht
Berstgefahr!

M16x1,5
M18x 1,5
M20x1,5
M22x1,5

200 Nm
270 Nm
350 Nm
500 Nm

494.596

15x6,0-6
16x6,5-8
10,0/75-15
11,5/80-15
11,5/80-15
11,5/80-15
13,0/55- 16
15,0/55-17
15,0/55-17
19,0/45-17
19,0/45-17
355/60 R 18
500/50-17
500/50-17

500 /55 -20
550/45-225
550/45R 22,5
555 /45 -17 FRT
555 /45 -17 FRT

4 PR
4 PR
8 PR
8 PR
10 PR
12PR
12PR
10 PR
12PR
10 PR
14 PR

10 PR
14 PR
12PR
16 PR

154 F
146 F

16x6,5-8 4PR
50060-225 12PR
500/60-R22,5 155D
650/50R225 159D
60005225 12PR
60055225 16PR
65050 R22,5
700/45-22,5

M 22 x 1,5 500 Nm

12PR

4,1 bar

2,8 bar
3,0 bar

495.736

1.2 par

> ACHTUNG!

4 5 bar

59 Bach den ersten
3,5 49 Betriebsstun-
43 46n Radmuttern

3,0 bar .
3sbar Nachziehen.
5,0 bar

2,8 bar

3,5 bar

3,0 bar

2,8 bar

4,25 bar

4,5 bar

3,0 bar

0400_D-Raeder_548
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DRUCKLUFTBREMSANLAGE (D)

Ankuppeln der Bremsschlauche

- Beim Ankuppeln der #

Bremsschlauche ist zu !
beachten, da die Dichtringe —_ _\_,F;"
der Kupplungskdpfe sauber l"j.l?i_.-;-'x}"'-l
sind, richtig dichten und L '-:.'.'.'a'l
gemén der Bezeichnungen -
“Vorrat” (Farbe rot) zu “Vorrat” und “Bremse” (Farbe
gelb) zu “Bremse” gekuppelt werden.

- Beschadigte Dichtringe sind zu ersetzen.

o=

Stromversorgung des ABS (Antiblockiersystem) V

Das ABS funktioniert ohne elektrischer Versorgung

A nicht.

Vor Beginn der [}
Fahrt den
Stecker (1) beim
Schlepper
ankuppeln.

e Zum Abstellen des
Wagens den
Stecker an die
Steckdose der
Konsole kuppeln.
Mit dem Schwenk-
blgel (1a) wird der
Stecker gegenp
Ldsen gesichert.

- Vor der ersten téglichen Fahrt ist der Luftbehélter zu entwassern.

- Erst dann abfahren wenn der Luftdruck im Bremssystem 5,0 bar
betragt.

Achtung!

M Tt 11

Um ein ordnungsgemaRes Funktionieren der Bremsanlage zu
gewahrleisten, sind die Wartungsintervalle sowie die
Bremseinstellung (Hub max. 30 mm) gewissenhaft einzuhalten.

Pflege und Wartung der Druckluftbremsanlage

Luftbehé&lterentwésserung

Der Luftbehalter ist taglich zu entwassern. Hierzu ist der Bolzen
am Entwasserungsventil mit Hilfe eines Drahtes in seitlicher
Richtung zu ziehen. Das Entwasserungsventil ist bei
Verschmutzung aus dem Behalter zu schrauben und zu reinigen.

Leitungsfilterreinigung

Die beiden Leitungsfilter sind je nach Betriebsbedingungen, im
Normalfall etwa alle 3-4 Monate zu reinigen. Zur Reinigung sind die
Sinterfilterpatronen herauszunehmen.

Arbeitsschritte:

a) Verschluf3stiick (21) an den beiden Laschen hineindriicken und
Schieber (22) herausziehen.

b) VerschluBstiick mit O-Ring (23), Druckfeder und Sinterfilterpatrone
herausnehmen.

c) Die Sinterfilterpatroneist mit Nitro-Reinigungsmittel auszuwaschen
und mit Druckluft auszublasen. Beschédigte Filterpatronen sind
zu erneuern.

d) Beim Zusammenbau in umgekehrter Reihenfolge ist darauf zu
achten, daf? der O-Ring (23) nicht in den Fuhrungsschlitz fiir den
Schieber am Gehduse verkantet!

o Py @2_:
B g B :
. % -
N
l'll-
5
21

Bremseinstellung
Der Kolbenhub an den Bremszylindern darf keinesfalls mehr als

30 mm aufweisen. Er ist daher von Zeit zu Zeit zu tiberprifen und
ggf. nachzustellen.

Achtung!

Lassen Sieallfallige Wartungs-und Reparaturarbeiten
an der Bremsanlage von einer Fachwerkstétte oder
von unserem Kundendienst durchfiihren.

Fur die Schnelllauferachse "300 x 200" gibt es ein
spezielles Wartungshandbuch welches beim
Kundendienst angefordert werden kann.

Einstellung
- Die Einstellung erfolgt durch die Stellschraube (7).
- Der Kolbenhub soll bei Neueinstellung 12 - 15 mm betragen.

. max. 30 mm Hub
/—

-~/

TD70/91/4
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DRUCKLUFTBREMSANLAGE (D)

Losestellung am Bremsventil

Die Ldsestellung ermdglicht ein Bewegen des Wagens wenn die Bremschlauche
nicht am Schlepper angekuppelt sind.

Betatigungsknopf (M) bis zum Anschlag hineindriicken. Die Bremse wird dabei
gelost.

Betatigungsknopf (M) bis zum Anschlag herausziehen. Der Wagen wird durch den
vom Luftbehéalter kommenden Vorratsdruck wieder eingebremst.

Beim Angekuppeln der Bremsschlauche wird der Betatigungsknopf (M) durch den
vom Zugfahrzeug kommenden Vorratsdruck automatisch wieder herausgedriickt.

ALB-Regler (Bei Austattung mit automatischem Bremskraftregler) ¥

Mitdem ALB-Regler wird die benétigte Bremskraft, je nach Beladungszustand des
Wagens, automatisch geregelt.

Einstellung

Das Einstellmaf? (L) darf nicht verdndert werden. Es muf3 dem Wert welcher
am WABCO Leistungschild angegeben ist entsprechen.

e e T o

g - i

L .-52s . |

Vor Antritt der Fahrt ist die Feststellbremse zu l6sen und die Kurbel
nach innen zu schwenken.

Abstellen des Wagens

Zum Abstellen wird der Wagen mittels Feststellbremse eingebremst.
Bremskraftregler auf“Losen” stellen und Bremsschléuche abkuppeln.

\ / TD13/92/12
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DRUCKLUFTBREMSANLAGE (D)
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Druckluft-Schaltventil?

Zweck:
Anheben (G1) und Absenken (G2) des luftgefederten Anhéngers.

Diese Positionen sollen nicht fiir den Ublichen Einsatz verwendet
werden.

Ausnahmen:
Kurze Rangierfahrten, Reinigungsarbeiten, Abstellen des Wagens.. . .

Fahr- und Arbeitsstellung

Anhénger in Position "G"

Diese Position ist fiir den Ublichen Einsatz geeignet.

» Schalthebel (H) in die Position "S1" schwenken
Der Schalthebel ist in dieser Position gesperrt

 rechten Ventilknopf (rot) driicken (F)

« linken Ventilknopf (schwarz) herausziehen (P)

Anheben und Absenken des Anhangers
» Den Schalthebel (H) niederdriicken
Die Sperre wird dadurch geldst

| 001-01-51

» Schalthebel (H) in die Position "H1" schwenken
Anhanger in Position "G1"
Achtung auf maximale Hohe des Anhéngers (> 4 m)

» Schalthebel (H) in die Position "H2" schwenken
Anhanger in Position "G2"

Parkstellung

H2
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Anhénger in Position "G1, G, G2"

 rechten Ventilknopf (rot) herausziehen (P)
* linker Ventilknopf (schwarz) in Position (P)
Der Anhanger ist jetzt eingebremst

Losestellung
* linken Ventilknopf (schwarz) driicken (L)
Die Parkbremse wird dadurch gelést.

Achtung! Parkbremse nurlésenwennder Anhanger gegenwegrollen
gesichert ist.
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Ihre/Your/Votre
Masch.Nr. / Fgst.ldent.Nr.

Sitz des Typenschildes

Die Fabriksnummer ist auf dem nebenstehend gezeigten
Typenschild und am Rahmen eingeschlagen. Garantiefélle und
Rickfragen kdnnen ohne Angabe der Fabriksnummer nicht
bearbeitet werden.

Bitte tragen Sie die Nummer gleich nach Ubernahme des
Fahrzeuges / Gerétes auf der Titelseite der Betriebsanleitung
ein.

Technische Daten JUMBO 6000

JUMBO ohne Dosiereinrichtung

Type 548
Gesamtlange 9100 mm
Gesamtbreite 2550 mm
Hohe aufgeklappt 3960 mm
Hohe abgeklappt 3260 mm
Spurweite 1950 mm
Plattformhthe 1460 mm
Pick-up-Breite 2000 mm
Messeranzahl 45
Messerabstand 34 mm
Fassungsvermdgen 60 m®
Volumen nach DIN 11741 36,45 m®

Uberlastsicherung der Gelenkwelle

2100 Nm /1000 min*

Bereifung 600/55-22,5 12 PR
Luftdruck 2,0 bar
Gewicht ca. 7590 kg
Dauerschalldruckpegel <70 dB(A)

Erforderliche Anschliisse

* 1 doppeltwirkender Hydrauliksteckanschlufd

Betriebsdruck min.: 120 bar
Betriebsdruck max.: 200 bar

* 7-poliger Anschluf3 fir die Beleuchtungseinrichtung (12 Volt)

+ 3-poliger (12 Volt) Anschlufy

JUMBO mit Dosiereinrichtung

Type 548
Gesamtlange 9500 mm
Gesamtbreite 2550 mm
Hohe aufgeklappt 3960 mm
Hohe abgeklappt 3260 mm
Spurweite 1950 mm
Plattformhthe 1460 mm
Pick-up-Breite 2000 mm
Messeranzahl 45
Messerabstand 34 mm
Fassungsvermogen 60 m?
Volumen nach DIN 11741 36,45 m?

Uberlastsicherung der Gelenkwelle

2100 Nm /1000 min*

Bereifung 600/55-225 12 PR
Luftdruck 2,0 bar
Gewicht ca. 8140 kg
Dauerschalldruckpegel <70 dB(A)

Wunschausristungen

Veréngerungskabel fiir Steuerpult
Zugose @ 50 mm (Hitch)
Bereifung: siehe Ersatzteilliste

0200-D Tech.Dat _548
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Sitz des Typenschildes

Die Fabriksnummer ist auf dem nebenstehend gezeigten
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Typenschild und am Rahmen eingeschlagen. Garantiefélle und
Rickfragen kdnnen ohne Angabe der Fabriksnummer nicht
bearbeitet werden.

Bitte tragen Sie die Nummer gleich nach Ubernahme des
Fahrzeuges / Gerétes auf der Titelseite der Betriebsanleitung
ein.

Ihre/Your/Votre
Masch.Nr. / Fgst.ldent.Nr.

Technische Daten JUMBO 6600

JUMBO ohne Dosiereinrichtung

Type
Gesamtlange
Gesamtbreite
Hohe aufgeklappt
Hohe abgeklappt
Spurweite
Plattformhdhe
Pick-up-Breite
Messeranzahl
Messerabstand

Fassungsvermogen
Volumen nach DIN 11741

Uberlastsicherung der Gelenkwelle

Bereifung
Luftdruck

Gewicht ca.
Dauerschalldruckpegel

Erforderliche Anschliisse

549
9780 mm
2550 mm
3960 mm
3260 mm
1950 mm
1460 mm
2000 mm

45
34 mm

66 m?
40,3 m?

2100 Nm / 1000 min*

600/55-22,5 12 PR
2,0 bar

7800 kg
<70 dB(A)

* 1 doppeltwirkender Hydrauliksteckanschlufd

Betriebsdruck min.: 120 bar
Betriebsdruck max.: 200 bar

* 7-poliger Anschluf3 fir die Beleuchtungseinrichtung (12 Volt)

+ 3-poliger (12 Volt) Anschlufy

JUMBO mit Dosiereinrichtung

Type 549
Gesamtlange 10230 mm
Gesamtbreite 2550 mm
Hohe aufgeklappt 3960 mm
Hohe abgeklappt 3260 mm
Spurweite 1950 mm
Plattformhthe 1460 mm
Pick-up-Breite 2000 mm
Messeranzahl 45
Messerabstand 34 mm
Fassungsvermdgen 66 m®
Volumen nach DIN 11741 40,3 m®

Uberlastsicherung der Gelenkwelle

2100 Nm / 1000 min'*

Bereifung 600/55-225 12 PR
Luftdruck 2,0 bar
Gewicht ca. 8350 kg
Dauerschalldruckpegel <70 dB(A)

Wunschausristungen

Veréngerungskabel fiir Steuerpult
Zugose @ 50 mm (Hitch)
Bereifung: siehe Ersatzteilliste

0200-D Tech.Dat _548
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Sitz des Typenschildes

Die Fabriksnummer ist auf dem nebenstehend gezeigten
Typenschild und am Rahmen eingeschlagen. Garantiefélle und
Rickfragen kdnnen ohne Angabe der Fabriksnummer nicht
bearbeitet werden.

Bitte tragen Sie die Nummer gleich nach Ubernahme des
Fahrzeuges / Gerétes auf der Titelseite der Betriebsanleitung
ein.

Technische Daten JUMBO 7200

JUMBO ohne Dosiereinrichtung

Type 550
Gesamtlange 10610 mm
Gesamtbreite 2550 mm
Hohe aufgeklappt 3950 mm
Hohe abgeklappt 3260 mm
Spurweite 1950 mm
Plattformhthe 1460 mm
Pick-up-Breite 2000 mm
Messeranzahl 45
Messerabstand 34 mm
Fassungsvermogen 72 md
Volumen nach DIN 11741 44,13 m®

Uberlastsicherung der Gelenkwelle

2100 Nm /1000 min*

Bereifung 600/55-22,5 12 PR
Luftdruck 2,0 bar
Gewicht ca. 8010 kg
Dauerschalldruckpegel <70 dB(A)

Erforderliche Anschliisse

* 1 doppeltwirkender Hydrauliksteckanschlufd

Betriebsdruck min.: 120 bar
Betriebsdruck max.: 200 bar

* 7-poliger Anschluf3 fir die Beleuchtungseinrichtung (12 Volt)
+ 3-poliger (12 Volt) Anschlufy

Wunschausristungen

Veréngerungskabel fiir Steuerpult
Zugose @ 50 mm (Hitch)
Bereifung: siehe Ersatzteilliste

0200-D Tech.Dat _548

-B3 -



TECHNISCHE DATEN (D)

88 POTTINGER

&, PFinge Sarphispefpris . =

- dATHE Giiwpibphey 00

wid B lies bg __
oo
|

Ihre/Your/Votre
Masch.Nr. / Fgst.ldent.Nr.

e e

Sitz des Typenschildes

Die Fabriksnummer ist auf dem nebenstehend gezeigten
Typenschild und am Rahmen eingeschlagen. Garantiefélle und
Rickfragen kdnnen ohne Angabe der Fabriksnummer nicht
bearbeitet werden.

Bitte tragen Sie die Nummer gleich nach Ubernahme des
Fahrzeuges / Gerétes auf der Titelseite der Betriebsanleitung
ein.

Technische Daten JUMBO 8000

JUMBO ohne Dosiereinrichtung

Type 551
Gesamtlange 11300 mm
Gesamtbreite 2550 mm
Hohe aufgeklappt 3950 mm
Hohe abgeklappt 3260 mm
Spurweite 1950 mm
Plattformhthe 1460 mm
Pick-up-Breite 2000 mm
Messeranzahl 45
Messerabstand 34 mm
Fassungsvermdgen 80 m®
Volumen nach DIN 11741 47,8 m®

Uberlastsicherung der Gelenkwelle

2100 Nm /1000 min*

Bereifung 600/55-22,5 12 PR
Luftdruck 2,0 bar
Gewicht ca. 8220 kg
Dauerschalldruckpegel <70 dB(A)

Erforderliche Anschliisse

* 1 doppeltwirkender Hydrauliksteckanschlufd

Betriebsdruck min.: 120 bar
Betriebsdruck max.: 200 bar

* 7-poliger Anschluf3 fir die Beleuchtungseinrichtung (12 Volt)
+ 3-poliger (12 Volt) Anschlufy

Wunschausristungen

Veréngerungskabel fiir Steuerpult
Zugose @ 50 mm (Hitch)
Bereifung: siehe Ersatzteilliste
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BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG DES ANHANGERS @

Bestimmungsgemalie Verwendung des Anhéngers

Der Ladewagen ,JUMBO" ist ausschlief3lich fiir den Ublichen Einsatz bei landwirtschaftlichen Arbeiten bestimmt.
* Zum Laden, Transportieren und Abladen von Griin-, Raufutter, Anwelksilage und Stroh.
* Zum Transportieren und Abladen von Hackselgut.

Jeder darliber hinausgehende Gebrauch gilt als nicht bestimmungsgemaR.

Fur hieraus resultierende Schaden haftet der Hersteller nicht; das Risiko hierfiir tragt allein der Benutzer.

e Zur bestimmungsgemalen Verwendung gehdrt auch die Einhaltung der vom Hersteller vorgeschriebenen Wartungs- und
Instandhaltungsbedingungen.

Richtige Verladung:

HRLER T D)

548 / Bestimmung 0000-D -55 -



ANHANG




Das Original ist nicht zu falschen ...

Sie fahren besser mit

@ @
Pottinger Originalteilen r I g I n a I

* Qualitat und Passgenauigkeit
- Betriebssicherheit.

» Zuverlassige Funktion
* Hohere Lebensdauer
- Wirtschaftlichkeit.

+ Garantierte Verfligbarkeit durch lhren
Péttinger Vertriebspartner:

Sie stehen vor der Entscheidung “Original” oder “Nachbau"? Die Entscheidung wird oft
vom Preis bestimmt. Ein “Billigkauf’ kann aber manchmal sehr teuer werden.

Achten Sie deshalb beim Kauf auf das Original mit dem
Kleeblatt!

QoD

0o
POTTINGER

D-Anhang Titelblatt _341



Anhang - B

GELENKWELLE (D) i

GELENKWELLE

Achtung! Verwenden Sie nur =
die angegebene bzw. mitgelie-
ferte  Gelenkwelle, da
ansonsten flireventuelle Scha-

densféalle keine Garantie- * 4
anspriiche bestehen. D__ —
Anpassen der Gelenkwelle — _ 1

Die richtige Lange wird durch * f
Nebeneinanderhalten beider
Gelenkwellenhalften

festgelegt. : C

Ablangevorgang ] L2 |

Zur  Langen- I!~
anpassung [ %))
0Ll

Gelenkwellenhél- I’
X X

ften in kirzester &
Betriebsstellung X 3
(L2) nebenein- e
ander halten und
anzeichnen.

Achtung!

s Maximale
Betriebslange (L1) beachten

GréRtmdogliche Rohr-
tberdeckung (min. 2 X)
anstreben

* Innen- und AuRenschutzrohr
gleichmaRig kurzen

« Uberlastsicherung (2) ge-
rateseitig aufstecken!

 Vor jeder Inbetriebnahme der 3
Gelenkwelle prifen, ob
Verschliisse sichereingerastet |,
sind.

Sicherungskette —

Gelenkwellenschutzrohr mit § ='--.-'__.~_h'
Kettengegen Umlaufensichern.
Auf ausreichenden Schwenk-

bereich der Gelenkwelle ach-
ten!

Arbeitshinweise |

Beim Einsatz der Maschine darf die zuléssige Zapfwellendrehzahl
nicht Gberschritten werden.

Nach Abschalten der Zapfwelle kann das angebaute Gerét
nachlaufen. Erst wenn es vollkommen still steht, darf daran
gearbeitet werden.

Beim Abstellen der

Maschine muB die [+
Gelenkwelle vorschrifts-  -1' -~
maRig abgelegt E

bzw. mittels ~ Kette . ™ 1? 1-_-‘;'
gesichert werden. ‘=o' , =+ L
H

(Sicherungsketten (H) bl
nicht zum Aufhangen der !
Gelenkwelle benutzen. ‘

1) Funktionshinweise bei Verwendung einer Nockenschalt-

kupplung:
Die Nockenschaltkupplung ist E
eine Uberlastkupplung, die das

1"y
Drehmoment bei einer Uber- o T EII
lastung auf “ Null ” schaltet. Die -HL |
abgeschaltete Kupplung laRtsich e H |

durch Auskuppeln des Zapf-| —“#E_ i/ .
wellenantriebes einschalten. L""

Die Einschaltdrehzahl der
Kupplung liegt unter 200 U/min.

ACHTUNG!

Die Nockenschaltkupplung der Gelenkwelle ist keine “Fiillanzeige”.
Sieisteinereine Uberlastsicherung, die ihr Fahrzeug vor Beschadigung
bewahren soll.

Durch verniinftige Fahrweise vermeiden Sie haufiges Ansprechen
der Kupplung und bewahren diese und die Maschine vor unnétigem
Verschleif3.

2) Weitwinkelgelenk:
Maximale Abwinkelung im Betrieb und im Stillstand 70°.
3) Normalgelenk:

Maximale Abwinkelung im ¥
Stillstand 90°. o _

Maximale Abwinkelung im 'il'
Betrieb 35°.

Wartung

Verschlissene Abdeckun-
gen sofort erneuern.

Vorjeder Inbetriebnahme und alle 8 Betriebsstunden mit Markenfett
abschmieren.

Vor jeder langeren Stillstandzeit Gelenkwelle sdubern und
abschmieren

Im Winterbetrieb sind
die Schutzrohre zu
fetten, um ein
Festfrieren zZu
verhindern.

K90,K90/4,K94/1

L
* Wichtig bei Gelenkwellen mit
Reibkupplung
Vor Ersteinsatz und nach langerer Stillstandzeit ™| I
Arbeitsweise der Reibkupplung tiberpriifen.
a.) MaB ,L“ an Druckfeder bei K90, K90/4 und SR

K94/1 bzw. an Stellschraube bei K92E und
K92/4E ermitteln.

b.) Schrauben Iésen, wodurch die Reibscheiben
entlastet werden. Kupplung durchdrehen.

¢.) Schrauben auf Maf L einstellen.
Kupplung ist wieder einsatzbereit.

K92E,K92/4E

0000-D GELENKWELLE (341)
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(D Schmierplan

(P Plan de graissage

Lubrication chart

8" alle 8 Betriehsstunden 8" Toutes les 8 heures de service 8" after every 8 hours operation
20" alle 20 Betriebsstunden 20" Toutes les 20 heures de service 20" after every 20 hours operation
40F alle 40 Fuhren 40F  Tous les 40 voyages 40F  all 40 operations
80F alle 80 Fuhren 80F Tous les 80 voyages 80 F all 80 operations
1J  1x jahrich 1J 1fois paran 1J once ayear
100 ha alle 100 Hektar 100 ha tous les 100 hectares 100 ha every 100 hectares
FETT FETT FETT GRAISSE FETT GREASE
N/ = Anzahl der Schmiemippel N/ = Nombre de graisseurs NI/ = Number of grease nipples
(IV)  Siehe Anhang "Betriebsstoffe" (V) Voir annexe "Lubrifiants" (IV)  see supplement "Lubrificants"
Liter Liter Liter Litre Liter  Litre
*  Variante *  Variante * Variation
[LL]] Siehe Anleitung des Herstellers [LL] Voirle guide du constructeur [LL]] See manufacturer's instructions
QD Smeerschema (S smérjschema Q) Smgreplan
8" alle 8 bedrijfs uren 8" Varje 8:e driftstimme 8" Hver 8. arbeidstime
20"  alle 20 bedrifs uren 20" Varje 20:e driftstimme 20" Hver 20. arbeidstime
40F alle 40 wagenladingen 40F Varje 40: e lass 40F  Hvert 40. lass
80F alle 80 wagenladingen 80F Varje 80: e lass 80F Hvert 80. lass
1J  1x jaarliks 1J 1x arlingen 1J 1x arlig
100 ha alle 100 hektaren 100 ha Varje 100:e ha 100 ha Totalt 100 Hektar
FETT VET FETT FETT FETT FETT
\I/ = Aantal smeemippels NI/ = Antal smorjnipplar \/ = Antall smarenipler
(IV)  Zie aanhangsel "Smeermiddelen” (IV)  Se avsnitt "Drivmedel” (IV)  Se vedlegg "Betriebsstoffe"
Liter Liter Liter liter Liter Liter
*  Varianten * Utrustningsvariant *  Unntak
[LL]] zie gebruiksaanwijzing van de fabrikant [LL] Se tilverkarens anvisningar [LL]] Seinstruksjon fra produsent
@ Schema di lubrificazione ® Esquema de lubricacién ® Plano de lubrificacéo
8" ogni 8 ore di esercizio 8" Cada 8 horas de servicio 8" Em cada 8 horas de servico
20" ogni 20 ore di esercizio 20" Cada 20 horas de servicio 20" Em cada 20 horas de servico
40 F  ogni 40 viaggi 40 F Cada 40 viajes 40F Em cada 40 transportes
80 F  ogni 80 viaggi 80 F Cada 80 viajes 80F Em cada 80 transportes
1J voltaallanno 1J 1lvezalano 1J  1xporano
100 ha  ogni 100 ettari 100 ha Cada 100 hectéreas 100 ha  Em cadal00 hectares
FETT GRASSO FETT FETT FETT Lubrificante
N/ = Numero degli ingrassatori NI/ = Namero de boguillas de engrase /= Nimero dos bocais de lubrificagéo
(IV)  vedi capitolo “materiali di esercizio” (IV)  Véase anexo “Lubrificantes” (IV)  Ver anexo "Lubrificantes”
Liter litri Liter  Litros Liter  Litro
*  variante *  Variante *  Variante
[LL]] vediistruzioni del fabbricante L[]} Véanse instrucciones del fabricante [[]] ~Ver instrucdes do fabricante

(€2 Mazaci plan

8h

20
40F
80F
1]
100 ha
FETT
(V)
Liter

*

L

kaZdych 8 hodin
kaZdych 20 hodin
kazdych 40 vozl
kazdych 80 vozl
1 xrocné

po 100 ha

TUK

Pocet mazacich hlavicek

Vizkapitola "Mazaci prostredky vydani"

litru
Varianta

viz. prirucka vyrobce

() Kenési terv

8" minden 8 (izeméra utan
20" minden 20 (izeméra utan
40 F  minden 40 menet utan
80 F minden 80 menet utan
1J 1-szer évente
100 ha minden 100 Hektar utan
FETT ZSIR

N/ = Azsirzégombok szama

(IV)  Nézd a "Kenbanyagok" c. fejezetet
Liter  Liter
*  Véltozat

[LL]) Nézd a gyart6 utasitésait!

Cxema cma3ku

8"  uyepes kaxable 8 Yacos paboThbl
20" yepes kaxaple 20 YacoB paboTbl
40 F yepe3 kaxzble 40 noaBoA
80 F uepes kaxable 80 noasosn
1J 1passroa
100 ha yepe3s kaxable 100 ra
FETT CMA3KA / OIL MACJIO

N/ = KOMM4ECTBO CMA304HbIX HUMMENet

(IV)  Cwm.npunosxeHue «3JKcnnyaTaumuoHHbIe MaTepuansl»
Liter  nuTp (KONM4ecTBOBO Macna, XuaKocTb,...)
*  BapuaHt

[LL]] Cwmotpw pykoBoacTBO U3roTOBUTENA

9900 LEGENDE-SCHMIERPL / BA/EL ALLG / BETRIEBSSTOFFVORSCHRIFT = 59 -
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Schmierplan Plan de graissage Lubrication chart Smeerschema
40 F alle 40 Fuhren 40 F Tous les 40 voyages 40 F all 40 loads 40 F alle 40 wagenladingen
80 F alle 80 Fuhren 80 F Tous les 80 voyages 80 F all 80 loads 80 F alle 80 wagenladingen
1J 1x jahrlich 1J 1fois paran 1J once ayear 1J 1x jaarliks
FETT FETT FETT GRAISSE FETT GREASE FETT VET
N/ = Anzahl der Schmierippel NI/ = Nombre de graisseurs N/ = Number of grease nipples \I/ = Aantal smeernippels
I, 11 IV Siehe Anhang "Betriebsstoffe" II, 11l IV Voir annexe "Lubrifiants" I, Il IV see supplement "Lubrificants" II, I, IV zie aanhangsel "Smeermiddelen”
* Variante * Variante * Variation * Varianten
|| siehe Anleitung des Herstellers || Voir le guide du constructeur || see manufacturer's instructions [!!J zie gebruiksaanwijzing van de
fabrikant
Schema di lubrificazione Esquema de lubricacion Smorjschema Smgreplan
40 F  ogni 40 viaggi 40 F Cada 40 viajes 40F Varje 40: e lass 40 F  Hvert 40. lass
80 F ogni 80 viaggi 80 F Cada 80 viajes 80F Varje 80: e lass 80F Hvert 80. lass
1J voltaallanno 1J vezalano 1J 1x dlingen 1J 1x arlig
FETT GRASSO FETT Lubrificante FETT FETT FETT FETT
W = numero degli ingrassatori W = N°de boquillas de engrase W = Antal smrjnipplar W = Antall smgrenipler
I, 11, IV vedi capitolo “materiali di esercizio” 11, lll, IV Véase anexo “Lubrificantes” II, lll, IV Se avsnitt "Drivmedel” I IV Se vedlegg "Betriebsstoffe"
*  variante * Variante *  Utrustningsvariant * Unntak
[LL] vediistruzioni del fabbricante L[] véanse instrucciones del L[] Setilverkarens anvisningar [LL]] seinstruksjon fra produsent
fabricante
Plano de lubrificagao Mazaci plan Kenési terv Cxema cmasku
40 F A cada 40 viagens 40 F  kaZdych 40 voz( 40 F minden 40 menet utan 40F uyepes kaxable 40 noaBsos
80 F A cada 80 viagens 80 F kazdych 80 vozl 80 F minden 80 menet utan 80F uepes kaxable 80 Noagoa
1J Uma vez por ano 1J 1xrocné 1J 1-szerévente
FETT  Lubrificant FETT TUK FETT ZSIR 1J 1passro
vbrticante ) FETT CMA3KA /OIL MACIIO
= NG i ificaca = ¢ i i6 = Azsirzégombok szdma .
W NUmero de niples de lubrificagéo W chet mazamch hIaY|cek W ; "g ' ma W = KON-BO CMa3OUHbIX HUNNenGii
I, 111V Ver anexo "Lubrificantes” II, I, IV Viz kapitola "Mazaci I, 11, 1V Nézd a "Kendanyagok" c. fejezetet c
* Variante prostfedky vydani ..." * Variante i, 1, v C;A npunoxerne .
; 5 : * Varianta [Tl Nézd a gyars utasitasait roKcennyaraunoHHble Matepuarsb
L[] Verinstrugdes do fabricante L] gy ! : }
([ viz. prirucka virobee the[ TP (KOM-BO Macna, XMaKoCTb,...)

BapuaHT
L[] CmoTpu pykoBoACTBO M3roToBMTENA

1J _@]f
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Schmierplan Plan de graissage Lubrication chart Smeerschema
40 F alle 40 Fuhren 40 F Tous les 40 voyages 40 F all 40 loads 40 F alle 40 wagenladingen
80 F alle 80 Fuhren 80 F Tous les 80 voyages 80 F all 80 loads 80 F alle 80 wagenladingen
1J 1x jahrlich 1J 1fois paran 1J once ayear 1J 1x jaarliks
FETT FETT FETT GRAISSE FETT GREASE FETT VET
N/ = Anzahl der Schmierippel NI/ = Nombre de graisseurs N/ = Number of grease nipples NI/ = Aantal smeernippels
I, 11 IV Siehe Anhang "Betriebsstoffe" II, 11l IV Voir annexe "Lubrifiants" I, Il IV see supplement "Lubrificants" II, I, IV zie aanhangsel "Smeermiddelen”
*  Variante *  Variante * Variation * Varianten

|| siehe Anleitung des Herstellers || Voir le guide du constructeur || see manufacturer’s instructions [!!J zie gebruiksaanwijzing van de

fabrikant
Schema di lubrificazione Esquema de lubricacion Smorjschema Smgreplan
40 F  ogni 40 viaggi 40 F Cada 40 viajes 40 F Varje 40: e lass 40 F Hvert 40. lass
80 F ogni 80 viaggi 80 F Cada 80 viajes 80 F Varje 80: e lass 80 F Hvert 80. lass
1J voltaallanno 1J vezalano 1J 1x dlingen 1J 1x arlig
FETT GRASSO FETT Lubrificante FETT FETT FETT FETT
W = numero degli ingrassatori W = N°de boguillas de engrase W = Antal smrjnipplar W = Antall smgrenipler
I, 11, IV vedi capitolo “materiali di esercizio” 11, lll, IV Véase anexo “Lubrificantes” II, lll, IV Se avsnitt "Drivmedel” I IV Se vedlegg "Betriebsstoffe"
* variante * Variante * Utrustningsvariant * Unntak
[LL] vediistruzioni del fabbricante L[] véanse instrucciones del L[] Setilverkarens anvisningar [LL]] seinstruksjon fra produsent
fabricante
Plano de lubrificagao Mazaci plan Kenési terv Cxema cma3ku
40 F A cada 40 viagens 40F kaZdych 40 vozli 40F minden 40 menet utan 40F uepes kaxable 40 noasos,
80F A cada 80 viagens 80 F kaZdych 80 voz(i 80F minden'80 menet utan 80F uepes kaxasie 80 N0aBOA
1J Uma vez por ano 1J 1xrocné 1J 1-szerévente
FETT  Lubrificant FETT TUK FETT ZSIR 1J 1passro
ubrtiicante ) FETT CMA3KA /OIL MACHIO
= NG i ificacs = ¢ i i6 = Azsirzégombok szdma .
W NUmero de niples de lubrificagéo W chet mazamch hIa}ncek W ; "g ' ma W = KON-BO CMa3OUHbIX HUNNenGii
I, 111V Ver anexo "Lubrificantes” II, I, IV Viz kapitola "Mazaci I, 11, 1V Nézd a "Kendanyagok" c. fejezetet c
* Variante prostfedky vydani ..." * Variante I, 1, IV C;A npunoxerne .
; 5 : * Varianta [Tl Nézd a gyars utasitasait roKcennyaraunoHHble Matepuarsb
L[] Verinstrugdes do fabricante L] gy ! : }
([ viz. prirucka virobee the[ TP (KOM-BO Macna, XMaKoCTb,...)

BapuaHT
L[] CmoTpu pykoBoACTBO M3roToBMTENA

1J L] L]
80 F % %

- = —F ( G .
ﬂ_@ rlor

|
= %///ﬁ\\!

==
-
—
— |
f o = =
[ — —
— | —] | —]
( )( ) — _
— —
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9800 D/F/GB/NL/I/E/P/S/SF EG Konformitétserkl.

Qo

do

POTTINGER
Londshberg

Anlage 1

EG-Konformitatserklarung
entsprechend der EG-Richtlinie 98/37/EG

Wir ALOIS POTTINGER Maschinenfabrik Gesellschaft m.b.H.

(Name des Anbieters)

A-4710 Grieskirchen; Industriegelande 1

(vollstdndige Anschrift der Firma - bei in der Gemeinschaft niedergelassenen Bevollméchtigten ebenfalls Angabe
der Firma und Anschrift des Herstellers)

erklaren in alleiniger Verantwortung, daf} das Produkt

Silierwagen JUMBO 6000, Type 549
Silierwagen JUMBO 6600, Type 548
Silierwagen JUMBO 7200, Type 550
Silierwagen JUMBO 8000, Type 551

(Fabrikat, Typ)

auf das sich diese Erklarung bezieht, den einschlagigen grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsanforderungen der EG-Richtlinie 98/37/EG,

(falls zutreffend)

sowie den Anforderungen der anderen einschlagigen EG-Richtlinien

(Titel und/oder Nummer sowie Ausgabedatum der anderen EG-Richtlinien)
entspricht.

(falls zutreffend)

Zur sachgerechten Umsetzung der in den EG-Richtlinien genannten Sicherheits- und
Gesundheitsanforderungen wurde(n) folgende Norm(en) und/oder technische Spezifikation(en)
herangezogen:

EN 292-1: 1991 EN 292-2: 1991

(Titel und/oder Nummer sowie Ausgabedatum der Norm(en) und/oder der technischen Spezifikation(en))

ral

L
|'lllllI
Qg

[ F

AL
pa. Ing. H. Menz
Grieskirchen, 04.12.2002 Entwicklungsleitung

(Ort und Datum der Ausstellung) (Name, Funktion und Unterschrift des Befugten)




Im Zuge dertechnischen Weiterentwicklung

arbeitet die POTTINGER Landtechnik

GmbH standig an der Verbesserung ihrer
Produkte.

Anderungen gegeniiber den Abbildungen und
Beschreibungen dieser Betriebsanleitung missen wir
uns darum vorbehalten, ein Anspruch auf Anderungen
an bereits ausgelieferten Maschinen kann daraus nicht
abgeleitet werden.

Technische Angaben, MaRe und Gewichte sind
unverbindlich. Irrtumer vorbehalten.

Nachdruck oder Ubersetzung, auch auszugsweise,
nur mit schriftlicher Genehmigung der

POTTINGER
Landtechnik GmbH
A-4710 Grieskirchen.

Alle Rechte nach dem Gesetz des Urheberrecht
vorbehalten.

@

POTTINGER Landtechnik GmbH werkt

permanent aan de verbetering van hun

producten in het kader van hun technische

ontwikkelingen. Daarom moeten wij ons
veranderingen van de afbeeldingen en beschrijvingen
van deze gebruiksaanwijzing voorbehouden, zonder
datdaaruiteenaanspraak op veranderingen van reeds
geieverde machines kan worden afgeleid.

Technische gegevens, maten en gewichten zijn niet
bindend. Vergissingen voorbehouden.

Nadruk of vertaling, ook gedeeltelijk, slechts met
schriftelijke toestemming van

POTTINGER

Landtechnik GmbH

A-4710 Grieskirchen.

Alle rechten naar de wet over het auteursrecht voor-
behouden.

Aempresa POTTINGER Landtechnik GmbH
esforcase continuamente por melhorar os
seus produtos, adaptando-os a evolucdo
técnica.

Por este motivo, reservamonos o direito de modificar
as figuras e as descri¢des constantes no presente
manual, sem incorrer na obrigacdo de modificar
magquinas ja fornecidas.

As caracteristicas técnicas, as dimensdes e 0s pesos
ndo s&o vinculativos.

A reproducdo ou a traducéo do presente manual de
instrucBes, seja elatotal ou parcial, requer aautorizagéo
por escrito da

POTTINGER

Landtechnik GmbH

A-4710 Grieskirchen

Todos os direitos estéo protegidos pela lei da prop-
riedade intelectual.

D,

Lasociété POTTINGER Landtechnik GmbH
améliore constamment ses produits grace
au progres technique.

C'est pourquoi nous nous réser-vons le droit de
modifier descriptions et illustrations de cette notice
d'utilisation, sans qu'on en puisse faire découler un
droit a modifications sur des machines déja livrées.

Caractéristiques techniques, dimensions et poids sont
sans engagement. Des erreurs sont possibles.

Copie ou traduction, méme d'extraits, seulement avec
la permission écrite de

POTTINGER
Landtechnik GmbH
A-4710 Grieskirchen.

Tous droits réservés selon la réglementation des
droits d'auteurs.

La empresa POTTINGER Landtechnik
® GmbH se esfuerza continuamente en

la mejora constante de sus productos,

adaptandolos alaevoluciontécnica. Porello
nosvemos obligados areservarnos todos los derechos
de cualquier modificacion de los productos conrelacion
alas ilustraciones y a los textos del presente manual,
sin que por ello pueda ser deducido derecho alguno a
la modificacién de maquinas ya suministradas.

Los datos técnicos, las medidas y los pesos se
entienden sin compromiso alguno.

La reproduccién o la traduccion del presente manual
deinstrucciones, aunque seatan solo parcial, requiere
de la autorizacién por escrito de

POTTINGER
Landtechnik GmbH
A-4710 Grieskirchen.

Todos los derechos estan protegidos por la ley de la
propiedad industrial.

@ Following the policy of the POTTINGER
Landtechnik GmbH toimprove their products
as technical developments continue,
POTTINGER reserve the rightto make alterations which
mustnot necessarily correspondto textand llustrations
contai-ned in this publication, and without incurring
obligation to alter any machines previously delivered.

Technical data, dimensions and weights are given as
anindication only. Responsibility for errors or omissions
not accepted.

Reproduction or translation of this publication, inwhole
or part, is not permitted without the written consent of the

POTTINGER
Landtechnik GmbH
A-4710 Grieskirchen.

All rights under the provision of the copyright Act are
reserved.

La POTTINGER Landtechnik GmbH &
costantemente al lavoro per migliorare i suoi
prodottimantenendoliaggiornatirispettoallo

sviluppo della tecnica.
Per questo motivo siamo costretti a riservarci la facolta
di apportare eventuali modifiche alle illustrazioni e alle
descrizioni di queste istruzioni per I'uso. Allo stesso
tempo cid non comporta il diritto di fare apportare
modifiche a macchine gia fornite.
| datitecnici, le misure eipesinon sonoimpegnativi. Non
rispondiamo di eventuali errori. Ristampa o traduzione,
anche solo parziale, solo dietro consenso scritto della
POTTINGER
Landtechnik GmbH
A-4710 Grieskirchen.

Ci riserviamo tutti i diritti previsti dalla legge sul diritto
d’autore.
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Landtechnik GmbH

A-4710 Grieskirchen

Telefon: +43 7248 600-0

Telefax: +43 7248 600-2513
e-Mail: info@poettinger.at
Internet: http://www.poettinger.at

POTTINGER Deutschland GmbH
Verkaufs- und Servicecenter Recke
Steinbecker Strasse 15

D-49509 Recke

Telefon: +49 5453 9114-0

Telefax: +49 5453 9114-14

e-Mail: recke@poettinger.at

POTTINGER Deutschland GmbH
Servicecenter Landsberg
Spottinger-StraBe 24

Postfach 1561

D-86 899 LANDSBERG / LECH

Telefon:

Ersatzteildienst: +49 8191 9299 - 166 od. 169
Kundendienst: +49 8191 9299 - 130 od. 231
Telefax: +49 8191 59656

e-Mail: landsberg@poettinger.at

POTTINGER France S.AR.L.
129 b, la Chapelle

F-68650 Le Bonhomme

Tél.: +33(0) 389 47 28 30
e-Mail: france@poettinger.at



